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本製品に つ い て  
 

動作環境 
 

本製品をパー ソ ナルコ ン ピ ュ ー タ ー で 使用する には， 以下の条件を満足し て い なければなり ません．  

 

対応パ ソ コ ン  

I BM PC/AT互換機 

 

使用可能な OS 

Wi ndows 98 ( Second Edi t i on を含む )  

Wi ndows 2000 Pr of essi onal  

Wi ndows Me 

Wi ndows XP Home Edi t i on 

注意：  

上記以外の OSではこ の ソ フ ト を使用でき ません．  

 

CPU 

Pent i um2， 400MHz以上（ ま たは， こ れに相当する もの ）  

 

メ モ リ  

32MB以上（ 64MB以上推奨）  

 

ハ ー ド デ ィ ス ク  

20MB以上の空き容量 

 

解像度 

800x600 256 色以上 

 

マ ウ ス な ど が 使用可能 

 

フ ロ ッ ピ ー デ ィ ス ク ， CD-ROMド ラ イ ブ が 使用可 

本ソ フ ト ウ ェ ア の イ ン ス ト ー ル には CD-ROMド ラ イ ブが必要です．  

USB ま た は RS232Cシ リ ア ル ポ ー ト  

柄の 送信や， 一部の 機能で 通信に 使用し ま す．  

USB ケ ー ブ ル は USB2. 0 対応の ， HI -SPEEDロ ゴ 入り の も の で ， ５ ｍ以内の も の を ご 使用く だ さ い ．  
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こ の ソ フ ト ウ ェ ア の 特徴 
 

パー ソ ナルコ ン ピ ュ ー タ ー（ PC） と ＨＡ Ｐ Ｐ Ｙ の 刺繍機を ケ ー ブ ル で 接続し ，刺繍機へ の 柄の 送信と ，刺繍

機設定の リ モ ー ト 操作を おこ なう ソ フ ト ウ ェ ア です．（ 以下，「 本ソ フ ト ウ ェ ア 」 を 「 HappyLi nk」 と し ま す．） 

「 操作モ ー ド 」 と [ 転送モ ー ド ] の２ つ の 基本的モ ー ド から 成り 立っ て いま す．  

RS232Cポー ト を持つ PCでは， HappyLi nk を サポー ト し て い ない 刺繍機にも柄の 送信が可能です．  

※HappyLi nk ソ フ ト に対応し ない 刺繍機では， 機能が限定さ れま す．  

（「 基本的知識と 操作」 の 「 刺繍機によ る HappyLi nk ソ フ ト 使用可能機能」 を 参照し て下さ い．）  

 

 

主な 機能 

１ ． 操作モ ー ド  

1. 針棒切替（ 機種によ っ て 使用できない場合があり ま す ）  

刺繍機の 針棒を ， 切り 替えて 選ぶこ と ができ ま す．  

 

2.前進， 後退（ 機種によ っ て 使用できない場合があり ま す ）  

刺繍せずに ，刺繍模様に沿っ て 刺繍枠の 動き だけを進ませた り ,後退さ せる こ と ができ ま す． 

 

3. ポジ シ ョ ン 復帰（ 機種によ っ て 使用できない場合があり ま す ）  

刺繍枠の 位置を手動で 動かし て し ま っ た場合， 動かす前の 位置に戻すこ と ができ ま す．  

 

4. 原点復帰（ 機種によ っ て 使用できない場合があり ま す ）  

刺繍枠を刺繍開始位置に戻し ま す．枠が原点に戻り ，縫い始める 位置がメ モ リ ー 柄の先頭

に戻り ま す． も う 一度ク リ ッ ク する と ， 前の 位置に戻り ま す．  

 

5. ト ッ プ （ 機種によ っ て 使用できない場合があり ま す ）  

刺繍のデー タ だけを ， 柄の先頭に戻し ま す．  

さ ら に ク リ ッ ク する と ， 柄デー タ は元の 位置に戻り ， 刺繍機側の ト ッ プマ ーク は消えま す． 

 

6. 柄管理 

刺繍機に記憶し た柄の 選択・ 消去・ 名前変更（ リ ネー ム ） を行いま す．  

 

7. 針棒選択 

刺繍に 使用さ れる 針棒の順番を設定し ま す．  

 

8. 柄調整 

刺繍の拡大縮小・ 回転・ 振り 幅調整・ 座標変換の 設定を し ま す．  

 

9. 繰り 返し  

同じ刺繍柄を ， 指定し た個数だけ繰り 返し て 縫う ための 設定を し ま す．  

 

10. オ フ セ ッ ト  

刺繍枠が， オ フ セ ッ ト 指定し た位置から ， 柄の始点に移動し て 刺繍を開始し ま す．  



 5 

11. フ レ ー ム ア ウ ト  

指定し た色を縫い 終えた後，枠を自動的に 指定し たフ レ ー ム ア ウ ト 位置に移動し てから 一

時停止さ せま す．  

 

12. 自動原点復帰 

刺繍完了後， 枠が刺繍開始位置に 自動的に戻り ま す．  

 

13. 枠位置登録（ 機種によ っ て 使用できない場合があり ま す ）  

刺繍機電源がオ フ の と き に ，枠位置を変えて し ま っ た場合に ，ある いは刺繍中に停電等で

機械が停止し て し ま っ た場合に ，電源投入後に元の 位置に 復帰でき ま す（ 刺繍機側に こ の 機

能がない場合は， 淡色表示に なっ て い て ， 使用でき ません ）．  

 

14. ダ イ レ ク ト 枠位置指定 

柄の 針数や色替え番号，繰り 返し個数の何個目かを指定し て ，刺繍せずにそ の 位置に 枠を直

接に移動さ せま す．  

 

15. 刺繍設定 

刺繍機の 基本機能の 設定を おこ ないま す．  

 

16. 回転ス ピ ー ド 表示（ 機種によ っ て 使用できない場合があり ま す ）  

ス ピ ー ド ・ 現在針数表示ボ タ ン を ク リ ッ ク する と ， 刺繍回転ス ピ ー ド を表示し ま す．  

 

17. 現在針数（ 機種によ っ て 使用できない場合があり ま す ）  

ス ピ ー ド ・ 現在針数表示ボ タ ン を ク リ ッ ク する と ， 現在縫っ て い る 針数を表示し ま す．  

 

18. 文字縫い （ 機種によ っ て 使用できない場合があり ま す ）  

刺繍機に内蔵さ れた文字デー タ を選んで 刺繍し ま す  



 6 

２ ． 転送モ ー ド  

1. 柄の 読み込み 

パソ コ ン に保存さ れて い る 刺繍デー タ や， FDの 刺繍デー タ を読み込んで 柄を表示し ま す．  

 

2. 針棒選択 

刺繍柄の 色替え合わ せ て ， 刺繍する 針の順番を セ ッ ト し ま す．  

 

3. 柄調整 

刺繍の拡大・ 縮小， 回転， 反転など を設定し ま す．  

 

4. 繰り 返し 設定 

同じ柄を繰り 返し ， 縫う こ と ができ ま す．  

 

5. フ レ ー ム ア ウ ト 設定 

指定し た色を縫い 終えた後， 枠を前も っ て 指定し て いた位置に移動する 機能です．  

刺繍途中に何ら かの処理を し たい場合など に 設定し ま す．  

 

6. オ フ セ ッ ト 設定 

柄がオ フ セ ッ ト 指定し た位置から 柄の始点に移動する 機能です．簡単に 刺繍機に ロ ー ド でき

ま す．  

 

7.簡易編集 

柄デー タ の ス テ ッ チ ( 針数) の追加，消去，移動， フ ァ ン ク シ ョ ン の追加，変更等の簡易デー

タ 編集です．  

 

8. 刺繍機へ の 柄の 送信 

表示さ れて い る 柄を刺繍機に 送信し ま す．「 針棒選択」 や各種の 設定内容は柄と 同時に 送信

さ れま す．  

 

9. 柄デー タ の セ ー ブ  

編集し た柄や， 各種設定（ 針棒選択や柄調整など ） を PCやフ ロ ッ ピ ー に保存し ま す．  

 

10.背景色の 変更 

画面に 表示さ れる 柄の背景色を ， 変更する こ と ができ ま す．  

 

11. 枠チ ェ ッ ク （ 読み込んだ柄が， 枠確認後に 送信さ れま す ）  

柄送信後の 柄位置と 現在の 枠位置を表示し た後，画面上で移動し た枠の 位置へ，刺繍機の 枠

を移動し ， そ の後， 刺繍機へ 柄を転送し ま す．  

 

12.生産デー タ （ 機種によ っ て 使用できない場合があり ま す ）  

生産デー タ が表示さ れま す．  

 

13. 柄模様を プ リ ン タ に出力 

選択柄を印刷でき ま す．  

 

14. 色ブ ロ ッ ク ご と の 表示 

「 簡易編集」 におい て ， 現在の ス テ ッ チ （ 針数） 位置の 色ブ ロ ッ ク の みを表示し ま す．  
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セ ッ ト ア ッ プ 方法 
 

注意： こ の ソ フ ト を使用する ためには， Wi ndows の 基本的な知識が必要です． お使い に なる OSの 基本的な操

作を習得し た上でお使い下さ い ．  

 

PCへ の イ ン ス ト ー ル  
注意：  

Wi ndowsXPや Wi ndows2000 を使用し て い る場合は， 管理者権限（ Admi ni st r at or ） で イ ン ス ト ー ル

し て下さ い． すで に Happy Li nk ソ フ ト を イ ン ス ト ー ル し て い る場合は， ア ン イ ン ス ト ー ルを行っ た

後， こ の ソ フ ト を イ ン ス ト ー ル し て下さ い．  

サン プ ル 柄は， c: \pr ogr am Fi l es\Happy\HappyLi nk\Pat t er n に イ ン ス ト ー ルさ れま す．  

 

１ ．  CDド ラ イ ブ に CDを入れます． イ ン ス ト ー ルメ ニ ュ ー画面が自動的に 表示さ れま す．（ し ばら く 時間

がかかる場合があり ま す．）「 HAPPY Li nk イ ン ス ト ー ル 」 を ク リ ッ ク し て下さ い．  

 

  
２ ． 確認メ ッ セ ー ジが表示さ れま す． 良ければ「 ｲﾝｽﾄー ﾙを続ける 」 を ク リ ッ ク し て く だ さ い．  
 

 
 
３ ．「 セ ッ ト ア ッ プ 」 の画面が表示さ れ， HAPPY Li nk セ ッ ト ア ッ プが， セ ッ ト ア ッ プ の手順を示すイ ン ス

ト ー ル  ウ ィ ザー ド を準備し ま す．（ し ばら く 時間がかかる場合があり ま す．）  
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４ ．「 よ う こ そ 」 の画面が表示さ れま す．「 次へ 」 を ク リ ッ ク し て下さ い．  

５ ．「 次へ 」 を ク リ ッ ク し ま す．  

 
 

注意：  

1.起動中の プ ロ グ ラ ムがある なら ば，「 ｾｯﾄｱｯﾌﾟ 」を 中止する ために「 中止」を ク リ ッ ク し て ，

一旦中断し ま す． 中断するかど う かのメ ッ セ ー ジが出ますの で 「 中止」 を選択し ま す．  

 

2. そ の後， 全て の起動中の プ ロ グ ラ ムを終了し ま す．  

3. CD-ROMを取り 出し ， 再び， PCへ の イ ン ス ト ー ルを 1項から 行っ て く だ さ い．  

 

６ ． ユーザー情報を入力し て下さ い． 入力し たら ，「 次へ 」 を ク リ ッ ク し ま す．  
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７ ．「 次へ 」 を ク リ ッ ク し ま す．（ Happy Li nk を イ ン ス ト ー ルするディ レ ク ト リ を指定し て いま す．）  

 

（ イ ン ス ト ー ル先を変更する場合は，「 参照」 を ク リ ッ ク し ま すが，特に 変更する必要はあり ません．） 

 

８ ．「 次へ 」 を ク リ ッ ク し ま す．（ 使用する フ ォ ル ダ を指定し て いま す．）  

 

 

９ ．「 次へ 」 を ク リ ッ ク し ま す． ﾌｧｲﾙのコ ピ ーを開始し ま す．  

 

１ ０ ． 解凍し て いま す．  
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１ １ ．「 HAPPY Li nk」 ができ たフ ォ ル ダ を開い て いま す . こ の画面の右上の 「 X マ ーク 」 を ク リ ッ ク し て ，

こ の画面を閉じ ま す．  

 

 
 

注意： パソ コ ン によ っ ては，項 11 と 項 12 の順番が逆に なる こ と があり ま すが，閉じ る順番が逆

に なっ ても かま いません．  

 

１ ２ ． セ ッ ト ア ッ プが完了し ま し た．「 完了」 を ク リ ッ ク し て下さ い．  

 

 
 

 

１ ３ ． 再び， イ ン ス ト ー ルメ ニ ュ ー画面が表示さ れま す．  

HCS1201 を USBで 使用する には， USBド ラ イ バ の イ ン ス ト ー ルが必要です．  

刺繍機と USBケ ー ブ ルを準備し て下さ い．  

使用し て い る PC の OS に 合わ せ て ， 以下の ボ タ ン を ク リ ッ ク し て下さ い．  
 

 

 
 
詳細は，「 USB ド ラ イ バ の 組み込み」 を ご覧下さ い．  
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１ ４ ． イ ン ス ト ー ルが終了し たら ， CD-ROMを取り 出し ま す．  

 

HAPPY Li nk を起動する と ， 刺繍機と の 接続法の問い 合わ せ ウ イ ン ド ウ が開き ま す．  

使用する 環境に 合わ せ て ， 設定し て下さ い． なお， 起動後も ，「 オ プ シ ョ ン 」 メ ニ ュ ー の  

「 通信方法」 で 設定・ 変更が可能です．  
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ア ン イ ン ス ト ー ル の 方法 
 

1. [ ス タ ー ト ]－[ 設定]－[コ ン ト ロ ー ルパネル ] の順に ク リ ッ ク し ま す．   

 

 

2. コ ン ト ロ ー ルパネル の中から ，「 ア プ リ ケ ー シ ョ ン の追加と 削除」 を ク リ ッ ク し ま す．  

 
 

3. 現在イ ン ス ト ー ルさ れて い る プ ロ グ ラ ム の リ ス ト から ，「 HAPPYLi nk」 を選択し ，「 変更と 削除」 を ク リ ッ ク

し ま す．  
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4. ア ン イ ン ス ト ー ル確認のメ ッ セ ー ジが出ます．「 はい 」 を ク リ ッ ク し ま す．  

 

 

5. 「 OK」 を ク リ ッ ク し て ， ア ン イ ン ス ト ー ルを終了し ま す．  

 

注意：  

共有フ ァ イ ルを削除するかど う か聞い てき た場合は，「 全て い いえ 」 を選択し て下さ い．  
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基本的知識と 操作 
 

刺繍機 HCS と HAPPYLi nk と の 互換性に つ い て  

HAPPYLi nk バー ジ ョ ン A2. **は， HCS1201 の バ ー ジ ョ ン A2. **に対応し て いま す．ま た ，こ の バ ー ジョ

ン から ， ワ イ ド帽子枠が使用でき ま す． HCS1201 の バ ー ジ ョ ン A1. **では， ワ イ ド帽子枠は使用でき

ません．HAPPYLi nk バー ジ ョ ン A3. **から は，HCS1201 の A2. **から と カ ラ ー モ ニ タ ー 仕様に対応し て

いま す．  

モ ー ド ：  

HAPPYLi nk ソ フ ト には，  

刺繍機を操作する 「 操作モ ー ド 」  

刺繍機に 柄を送る 「 転送モ ー ド 」  

の２ つ の モ ー ド があり ま す．  

 

［ 操作概略］  

操作モ ー ド  

パソ コ ン から 刺繍機設定を行いま す．設定は刺繍機で 現在選択さ れて い る 柄に対し て行われます． 

1. 操作モ ー ド に し ま す （ ソ フ ト起動時は， 転送モ ー ド に なっ て いま す．）  

2. 各種設定を行いま す．  

 

転送モ ー ド  

刺繍機に 柄と そ の 設定を送信し ま す．  

1. パソ コ ン から 柄を読み込み表示さ せま す．  

2. 各種設定を行いま す．  

3. 刺繍機に 送信し ま す．  

 

準備：  

パー ソ ナルコ ン ピ ュ ー タ と 刺繍機を RS232Cか USBケ ー ブ ル で 接続し て 使用し ま す．   

USBで 使用する には， 最初に USBド ラ イ バ ーを イ ン ス ト ー ル し て下さ い．  

RS232C と USB の両方を接続し たま ま使用し ない で く だ さ い． ど ち ら か一方だけを接続し て 使用し て

下さ い．  

 

RS232Cの 場合 

1. RS232Cケ ー ブ ル の 接続 

RS232Cケ ー ブ ル の 接続時は，必ず PCと 刺繍機の電源を ど ち ら と も切っ た状態で行っ て下さ

い． 電源を ONの状態で行う と ， 機器を壊す恐れがあり ま す．  

シ リ ア ル ケ ー ブ ル のコ ネク タ は， 刺繍機側は９ ピ ン （ メ ス ） か２ ５ ピ ン （ オ ス ）， コ ン ピ ュ

ー タ 側は， ご使用のコ ン ピ ュ ー タ に 合わ せ て く だ さ い． 詳し く は，「 シ リ ア ル 通信設定」 を

ご覧下さ い．  

注意：  

USBを使用し た後， USBから RS232Cに 変える場合は，「 オ プ シ ョ ン 」 を 再設定し て下さ い．

「 オ プ シ ョ ン 」 を 参照し て下さ い．  

起動時， ま たは使用中に ，「 COM ポー ト が他で 使われて いま す」 と い う メ ッ セ ー ジが出る場

合があり ます．こ れは，シ リ ア ルポー ト を他の ソ フ ト ウ ェ アが使用し て い る場合に 表示さ れ

ま す．こ の場合は HAPPYLi nk を終了し て く だ さ い．そ し て ，シ リ ア ルポー ト を使用し て い る

ソ フ ト ウ ェ ア を終了し てから ， HAPPYLi nk を起動し て く だ さ い． ま た，他の COMポー ト に 設

定し て みて下さ い．「 シ リ ア ル 通信設定」 を 参照し て く だ さ い．  
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USB の 場合 

1. 準備 

PC側： HappyLi nk を終了し て下さ い． PCは電源を入れたま ま に し ま す．  

刺繍機側： 電源は切っ て下さ い． ケ ー ブ ルは接続し ない で下さ い．  

USBケ ー ブ ル は USB2. 0 対応の ，HI-SPEEDロ ゴ 入り の も の で ，５ ｍ以内の も の を ご 使用く だ さ い ．  

 

2. ド ラ イ バ の イ ン ス ト ー ル  

「 USBド ラ イ バ の 組み込み」 を参照し て下さ い．Windows XP の 環境では，「 ド ラ イ バの XP
と の互換性」 に つ い て の警告メ ッ セ ー ジが出ますが，必ず「 続行」 を ク リ ッ ク し て イ ン ス ト

ー ルを続けて下さ い． ド ラ イ バ の 組み込み後は， 再度イ ン ス ト ー ルする必要はあり ま せん． 

 

3. 「 オ プ シ ョ ン ( オ プ シ ョ ン ) 」 設定 

ド ラ イ バ ー の イ ン ス ト ー ル後， 刺繍機の電源を入れて下さ い．  

USBケ ー ブ ル で PCに 接続し て く だ さ い．  

HappyLi nk を ス タ ー ト し て下さ い .  

HappyLi nk メ ニ ュ ー の 「 オ プ シ ョ ン 」 の 「 通信方法」 を 「 USB」 に し て く だ さ い．「 オ プ シ ョ

ン 」 を 参照し て下さ い．設定は保存さ れます．なお，初回起動時は，通信方法を設定する ボ

ッ ク スが表示さ れま すの で， こ れで同様に 設定でき ま す．  

注意： 刺繍機を完全に起動し てから ， HappyLi nk を起動し て下さ い．  

順序が逆の場合は，「 USBが準備でき て いません」 のメ ッ セ ー ジが表示さ れま す． こ の場

合， USBを接続し ても認識し ません． HappyLi nk を終了し て く だ さ い．  

刺繍機を起動し てから ， ケ ー ブ ル 接続を確認し ， HappyLi nk を起動し て下さ い．  

 

なお， ケ ー ブ ル の 接続が必要な機能は， 以下の 通り です．  

転送モ ー ド ： 柄の 転送， 生産管理デー タ の閲覧． 枠チ ェ ッ ク  

操作モ ー ド ： 全機能．  

注意：「 基本的知識と 操作」 の 「 刺繍機によ る HappyLi nk ソ フ ト 使用可能機能」 を参照し て下さ

い．  

HappyLi nk 起動直後の画面（ 常に ， 転送モ ー ド ）  

HappyLi nk を起動直後の画面を次に 示し ま す．  

ツ ー ル バ ー メ ニ ュ ー バ ー  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

イ ン ジ ケ ー タ エ リ ア 柄情報エ リ ア  
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イ ン ジケ ータ エ リ ア  

USB接続の場合の み， USBの イ ン ジ ケ ー タ が表示さ れま す．  

（ グ レ ー 色）  

通信が行われて い ない時は， 点灯し て いません．  

（ 緑色）  

通信が行われて い る と き だけ， 点灯し ま す．  

 

 転送モ ー ド ボ タ ン  

HappyLi nk起動直後や操作モ ー ド を終了し た場合，押さ れた状態に なっ て 転送モ ー ド である

こ と を示し ま す．  

 

 操作モ ー ド起動ボ タ ン  

操作モ ー ド を起動する場合に ク リ ッ ク し ま す．  

注意：  

刺繍機側に 柄が無い場合は， ２ つ のメ ッ セ ー ジ「 柄があり ません」 と 「 デー タ を得る こ

と ができ ません . 再試行し て下さ い . 」 が表示さ れま す． ま た ， 操作モ ー ド は起動さ れ

ません . 転送モ ー ド で 柄を送信し てから ， 再度行っ て下さ い．  

 

そ の他の グ レ ー化さ れたメ ニ ュ ーやボ タ ンは柄読み込み後に有効に なり ま す．  

接続し た刺繍機の 機種によ り ， 有効に なら ない項目もあり ま す．  

 

 

 

マ ウ ス 操作：  

マ ウ ス で左ク リ ッ ク する  
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刺繍機に よ る HappyLi nk ソ フ ト 使用可能機能 

使用でき る 機能は o印， 使用できない 機能は x印です．  

HCS刺繍機は， 対応機です．  

 

※１．機種によりサ ポートしない場合が あります． 

※２．これらの 設定は柄と共に送信されますが ，機種によりサ ポートしない場合が あります． 

注意：  HappyLi nk未対応刺繍機では， メ ニ ュ ー の オ プ シ ョ ン の ［ Machi ne Type］ を  

「 I ncompat i bl e wi t h HAPPYLi nk」 に し て下さ い．（「 オ プ シ ョ ン 」 を 参照し て下さ い．）  

ダ イ レ ク ト 枠位置指定では，「 繰り 返し個数」 によ る 指定はあり ません．  

オ ー ト シ リ ア ル 機能が無い 刺繍機で 柄転送を する場合は，「 刺繍機へ の 柄転送」 を 参照し て下さ い .  
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終了 
 

「 メ ニ ュ ー バ ー 」 －「 フ ァ イ ル 」 －「 終了」 の順にク リ ッ ク する ， ま たは， HAPPYLi nk プ ロ グ ラ ム の ウ イ ン ド

ウ を閉じ て く だ さ い．  
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シ リ ア ル通信設定 
RS232C通信の 設定ができ ま す．  

刺繍機と の 接続（ 準備）  

パー ソ ナルコ ン ピ ュ ー タ の シ リ ア ルポー ト と 刺繍機の シ リ ア ルポー ト を RS232Cケ ー ブ ル で 接続し

て く だ さ い． ク ロ ス ケ ー ブ ルを使用し て く だ さ い． ス ト レ ー ト ケ ー ブ ル では動作し ません．  

仕様は，「 ケ ー ブ ル に つ い て 」 を 参照し て く だ さ い．  

 

注意：  

RS232Cケ ー ブ ル の抜き差し の時は，必ず PCと 刺繍機の電源をど ち ら と も切っ た状態で行っ

て下さ い． 電源を ONの状態で行う と ， 機器を壊す恐れがあり ま す．  

ま た ， RS232Cと USBの両方を接続し たま ま使用し ない で く だ さ い．  

 

通信設定方法 

ポー ト番号と 通信速度の 設定を し て く だ さ い．  

注意：  

初期状態では，「 ポー ト No．」 がポー ト 1，「 通信ス ピ ー ド 」 が 38400 bps です．  

刺繍機側と HappyLi nk で， 通信速度が同じ に なっ て い ない と 通信でき ません．  

 

 

1. メ ニ ュ ー バ ー の 「 フ ァ イ ル 」 －「 通信ポー ト 設定」 の順に ク リ ッ ク し ま す  
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2. 通信ポー ト 設定の画面がオ ー プ ン し ま す．  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3. 「 シ リ ア ルポー ト 」 で， ポー ト を指定し ま す．  

ポー ト番号は，シ リ ア ル ケ ー ブ ルを接続し た，パー ソ ナルコ ン ピ ュ ー タ のポー ト番号を指定

し て く だ さ い．  

注意：  

ポー ト番号はパー ソナルコ ン ピ ュ ー タ の シ リ ア ルポー ト番号です． ポー ト 1（ COM1） か

ポー ト 2（ COM2） が選べま す．  

通常はポー ト １ （ COM1） に 接続し ま す．  

通信ポー ト に つ い ては，ご使用のパー ソ ナルコ ン ピ ュ ー タ の取り 扱い 説明書を ご覧く だ

さ い．  

 

4. 「 通信ス ピ ー ド 」 で 通信速度（ ボ ー レ ー ト ） を ， 刺繍機の 通信速度に 合わ せま す．  

なお， HappyLi nk対応の 刺繍機は通信速度が標準で 38400bps に なっ て いま す．  

刺繍機側で 通信速度を変更し た場合は， そ れに 合わ せ て値を設定し て下さ い．  

 

5. 「 OK」 で 設定画面を終了し ま す．  

 

注意：  

HAPPY Li nk ソ フ ト の バ ー ジ ョ ン A1. 04 の み，「 通信ポー ト 設定」 ダ イ ア ロ グ に 「 通信チ ェ ッ

ク 」 機能があり ま す．  

 

「 通信チ ェ ッ ク 」 で， チ ェ ッ ク を入れる と ， PC と 刺繍機が電気的に 接続さ れて い るかを厳

密に検出し ま す．チ ェ ッ ク を入れる こ と によ り ，通信が困難に なる場合は外し て下さ い．（ デ

フ ォ ル ト でチ ェ ッ ク はあり ません．）  
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ケ ー ブ ル に つ い て  
 

ケ ー ブ ル の 仕様は次の 通り です．  
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長さ に関し ては，刺繍機と の距離に 合わ せたものをご使用く ださ い．ただし ，長すぎる と 誤動作の 原因と なる

場合があり ま す． １ ０ メ ー ト ル以内の ケ ー ブ ルを使用し て く だ さ い．  

 

４ ． USB ケ ー ブ ル  

USB ケ ー ブ ル は USB2. 0 対応の ， HI -SPEEDロ ゴ 入り の も の で ， ５ ｍ以内の も の を ご 使用く だ さ い ．  



 23 

オ プ シ ョ ン  
 

通信方式（ RS232Cか USB）， 刺繍機種類（ 対応機か否か ）， 刺繍機の 針棒数など を設定でき ま す．  

 

注意：  

ケ ー ブ ル の 接続に つ い ては，「 基本的知識と 操作」 の 「 準備」 を 参照し て下さ い．  

 

設定方法：  

1.  メ ニ ュ ー バ ー の 「 フ ァ イ ル 」 －「 オ プ シ ョ ン 」 の順に ク リ ッ ク し ま す．  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2. 「 オ プ シ ョ ン 」 の画面がオ ー プ ン し ま す．  
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3. ［ 刺繍機タ イ プ ］ で 刺繍機の タ イ プ を設定し ま す．  

・ HAPPYLi nk対応タ イ プ の場合は，「 リ ン ク ソ フ ト サポー ト 機」 を チ ェ ッ ク し ま す． こ の場

合， 操作モ ー ド 機能が使用でき ま す．  

・ 未対応タ イ プ の場合は，「 従来機」 を選んで く だ さ い． こ の場合， 操作モ ー ド へ の切替が

できなく なり ま す．転送モ ー ド でご使用く だ さ い． ま た ，生産情報，枠チ ェ ッ ク の 機能は

働かなく なり ま す．  

注意：  

未対応タ イ プ では，操作モ ー ド で 操作し よ う と する と ，刺繍機側で フ ァ ン ク シ ョ ン エ ラ

ーが発生し ま す．  

 

4. ［ 針棒数］ で， 刺繍機針棒仕様を設定し ま す．  

１ 頭（ ヘ ッ ド ） 当た り の 針棒の 本数を セ ッ ト し て く だ さ い．  

 

5. ［ 通信方法］ では刺繍機と の 通信方法を決めま す．  

RS232Cか USBから 選択し ま す． ご使用の PCに 合わ せ て 設定し て く だ さ い．   

注意：  

USBポー ト が装備さ れて い ない 機種では RS232Cを選んで く だ さ い．  

USBを接続せずに「 USB」 を選択する と ，以下のメ ッ セ ー ジが表示さ れ , 設定は「 RS232C」

に戻り ま す．  

 

 

 

 

 

 

 

ケ ー ブ ル の 接続に つ い ては，「 基本的知識と 操作」 の 「 準備」 を 参照し て下さ い．  

RS232C と USB の両方を接続し たま ま使用し ない で く だ さ い． ど ち ら か一方だけを接続

し て 使用し て く だ さ い．  

市販の 「 USB－シ リ ア ル （ RS232C） 変換器」 は， 正常に 通信できない場合があり ます．  

 

6. ボ ー ラ ー 仕様の 刺繍機では， ボ ー ラ ーを設定し て く だ さ い．  

 

7. 「 OK」 で 設定画面を終了し ま す．  



 25 

USBド ラ イ バ ー の組み込み 
USBで 刺繍機と 接続する には， 必ず USBド ラ イ バ ー の イ ン ス ト ー ルが必要です．  

注意：  

Wi ndows XPの 環境では， ド ラ イ バ検索フ ォ ル ダ 指定後の イ ン ス ト ー ル時に 「 ド ラ イ バ の XPと の互換性」

に つ い て の警告メ ッ セ ー ジが出ますが，「 続行」 を ク リ ッ ク し て イ ン ス ト ー ルを続けて下さ い．  

USB ケ ー ブ ル は USB2. 0 対応の ， HI -SPEEDロ ゴ 入り の も の で ， ５ ｍ以内の も の を ご 使用く だ さ い ．  

準備：  

PC側： HappyLi nk が起動中なら ば， HappyLi nk を終了し て下さ い． PCは電源を入れたま ま に し ま す．  

刺繍機側：「 運転モ ー ド 」（ 刺繍機側で 刺繍を開始でき る状態） に し ま す．「 運転モ ー ド 」 に つ い ては， 刺

繍機のマ ニ ュ ア ルを参照し て下さ い．  

USBケ ー ブ ルは， ま だ接続し ない で下さ い．  

パソ コ ン の CDド ラ イ ブ に 「 HappyLi nk イ ン ス ト ー ル CD」 を 入れます． イ ン ス ト ー ルメ ニ ュ ー画面が自動

的に 表示さ れま す．（ し ばら く 時間がかかる場合があり ま す．）  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

注意：  

も し ， USBケ ー ブ ルを接続し て ， ハー ド ウ ェ ア ウ ィ ザー ド が起動し た場合は， ハー ド ウ ェ ア ウ ィ ザー

ド のキャ ン セ ル ボ タ ン で閉じ て下さ い．  ハー ド ウ ェ ア ウ ィ ザー ド は， 以下のよ う なもの です．  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Wi ndows XP, 2000 ド ラ イ バ ー を イ ン ス ト ー ルする場合 

Wi ndowsXP, 2000 の場合は管理者権限で イ ン ス ト ー ルを おこ なっ て く だ さ い．  

１ ．「 XP 2000 USB ド ラ イ バ ー イ ン ス ト ー ル 」 を ク リ ッ ク し て下さ い  
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2. USBケ ー ブ ルが接続さ れて いたら 外し て下さ い．  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3. ハー ド ウ ェ ア ウ ィ ザー ド が起動し た場合は，ハー ド ウ ェ ア ウ ィ ザー ド のキャ ン セ ル ボ タ ン で閉じ て下さ い．

「 次へ 」 を ク リ ッ ク し て下さ い．  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4. Wi ndowsXP環境では，「 ド ラ イ バ ー の XPと の互換性」 に つ い て の警告メ ッ セ ー ジが出ますが，「 続行」 を ク

リ ッ ク し て イ ン ス ト ー ルを続けて下さ い．  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

注意：  

「 イ ン ス ト ー ル の停止」 を ク リ ッ ク し た場合は， 手順の最初から やり なおし て下さ い．  

5. 刺繍機の電源を入れて ， USBケ ー ブ ルを差し 込んで下さ い  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

注意： 刺繍機を 「 運転モ ー ド 」 に し た後， ケ ー ブ ルを接続し て下さ い．「 運転モ ー ド 」 に つ い ては，

刺繍機のマ ニ ュ ア ルを参照し て下さ い．  
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6. OKを ク リ ッ ク し て下さ い．  

 

7. Wi ndowsXP環境では，「 ド ラ イ バ ー の XPと の互換性」 に つ い て の警告メ ッ セ ー ジが出ますが，「 続行」 を ク

リ ッ ク し て イ ン ス ト ー ルを続けて下さ い．  

注意：「 イ ン ス ト ー ル の停止」 を ク リ ッ ク し た場合は， 手順の最初から やり なおし て下さ い．  

 

8. イ ン ス ト ー ルが終了する と ， 終了ダ イ ア ロ グ ボ ッ ク スが表示さ れま す．  

 

注意： Wi ndowsXP, 2000 では， ド ラ イ バ イ ン ス ト ー ル後，  

別の USBポー ト に 接続し た場合， ハー ド ウ ェ ア ウ ィ ザー ド が  

起動する こ と があり ま す． 一旦こ の ウ ィ ザー ド を 「 キャ ン セ ル 」 を  

ク リ ッ ク し て閉じ た後， 手順の最初から やり なおし て下さ い．  

 

 

Wi ndows 98, 98SE, Me ド ラ イ バ ー を イ ン ス ト ー ルする場合 

1. 「 98 98SE Me USB ド ラ イ バ ー イ ン ス ト ー ル 」 を ク リ ッ ク し て下さ い  

 

 

 

2. USBケ ー ブ ルを PCから 外し て下さ い．「 次へ 」 で次の画面に移行し ま す．  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

注意： ハー ド ウ ェ ア ウ ィ ザー ド が起動し た場合は，ハー ド ウ ェ ア ウ ィ ザー ド のキャ ン セ ル ボ タ ン で閉じ て

下さ い．  

 

3. イ ン ス ト ー ルが終了する と ， 終了ダ イ ア ロ グが表示さ れま す． OKを ク リ ッ ク し て下さ い．  

 

 

 

 

 

 

4. イ ン ス ト ー ル し たド ラ イ バ ーを有効にする には PCを再起動し て下さ い．  

 

 

 

 

 

 

5. ケ ー ブ ルを接続し て下さ い．  
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使っ て みま し ょ う  
 

（ 例） サン プ ル 柄（ f l ower 1. t ap） を刺繍機で 縫いま す．  

柄の イ ン ス ト ー ル先は， c: \pr ogr amフ ァ イ ル s\Happy\HappyLi nk\pat t er n です．  

刺繍機の 接続を確認し て下さ い． 刺繍機を先に立ち上げて下さ い．  

なお， USBの場合は， USBド ラ イ バ ー の イ ン ス ト ー ルが済んで い る こ と が必要です．  

 

前準備：  

刺繍機側では，布と 枠を準備し ，刺繍でき る状態に し ておき ます．ま た，枠の中心に 針落ち点

を合わ せ ておい て下さ い． ま た ， 刺繍機側を 「 運転モ ー ド 」（ 刺繍機側で 刺繍を開始でき る状

態） に し ておき ま す．（ 準備に つ い ては， 刺繍機マ ニ ュ ア ルを ご覧く だ さ い．）  

手順:  ソ フ ト起動 → 柄読み込み → 送信 → 刺繍する  

1. ソ フ ト を起動し ま す．  
下図のよ う に Wi ndows の画面左下の [ ス タ ー ト ]－[プ ロ グ ラ ム ]－[ HAPPY]－[ happyl i nk]を選択し ま

す．  
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2. 柄を選ぶ．  

柄読み込みボ タ ン を ク リ ッ ク し ， 下図のよ う に ， オ ー プ ン ダ イ ア ロ グ を開き ま す．  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

C ド ラ イ ブ を選択し ，「 Pat t er n」 フ ォ ル ダ を ダ ブ ルク リ ッ ク し ま す． 最後に 柄（ f l ower 1. t ap） を選

択し ，「 OK」 を ク リ ッ ク し ま す．  

 

 

3. 柄を 転送する ．  

柄転送ボ タ ン を ク リ ッ ク する と ， 刺繍機へ 柄デー タ を転送し ま す．  

転送始めに ， 刺繍機で， ピ ッ と 音がし ま す． 転送が終わ る と ， ピ ッ と 音がし ま す．  

メ ッ セ ー ジ「 完了し ま し た 。」 が PCに 表示さ れたら ，「 OK」 を ク リ ッ ク し ま す．（「 刺繍機へ の 柄転送」

を 参照し て下さ い．）  

 

 

4. 刺繍する ．  
刺繍機側で ス タ ー ト ボ タ ン を押すと ，一旦柄の大きさ を確認する ために，柄の輪郭通り に 枠が動きま

す．（ 針棒[布押さ え ]が枠を たた く こ と がないか，十分確かめて く だ さ い．） 再度ス タ ー ト ボタ ン を押

すと ， 刺繍を開始し ま す．  
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操作モ ー ド  
 

転送モ ー ド で， 操作モ ー ド起動ボタ ン を ク リ ッ ク し ま すと 操作モ ー ド に 変わ り ます． こ の時， （ 枠操

作切り 替え ） ボ タ ンが押さ れて いま す．こ の モ ー ド で の 針棒選択等の 設定は，転送モ ー ド で オ ー プ ン し た柄に

対し て ではなく ， 刺繍機で 縫おう と し て い る 柄に対し て 設定さ れま す．  

状態を切り 替える 回転数 現在の ス テ ッ チ数 現在の 柄の ID 柄名 針数 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
イ ン ジ ケ ー タ 枠操作ボ タ ン  

注意： 機種によ り ， 枠操作ボ タ ン ， 文字縫い， ス ピ ー ド 表示など は使用できない場合があり ま す．  

刺繍機側に 柄が無い場合は， ２ つ のメ ッ セ ー ジ 「 柄があり ません . 」 と 「 デー タ が得ら れません  

 で し た .再試行し て下さ い . 」 が表示さ れま す． ま た ， 操作モ ー ド は起動さ れません . 転送モ ー ド で  

柄を送信し てから ， 再度行っ て下さ い．  

なお， 刺繍機を再起動し た場合は， Li nk ソ フ ト も再起動し て下さ い．  

表示部 

刺繍機で 現在選択し て い る 柄の I D番号， 名前， 総ス テ ッ チ数, イ ン ジ ケ ー タ を表示し ま す．  

  

 イ ン ジケ ータ  

選択柄の状態を示し ま す． 左から 「 ト ッ プ 」，「 帽子枠」，「 帽子柄反転」 です．  

「 ト ッ プ 」 : 柄がト ッ プ に状態にある と 点灯し ま す．  

「 帽子枠」 :  帽子枠が使用さ れて い る と 点灯し ます． Wi de帽子枠を選択し て い る場合の み「 W」 のマ ーク

が付き ま す．  

「 帽子柄反転」  

帽子柄反転( Conver t Cap)がチ ェ ッ ク さ れて い る と ， 点灯し ま す．  
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こ の モ ー ド では， パソ コ ン で 刺繍機を操作し ま す．操作は全て ， マ ウ ス の左ボ タ ン でおこ ないま す． また ，以

下の３ つ の状態があり ま す．  

１ ．  枠操作ボ タ ン が押さ れて い る状態 

枠や針棒切替など の 操作 

２ ．  刺繍設定操作ボ タ ン が押さ れて い る状態 

柄選択や針棒選択など の 操作 

３ ．  回転ス ピ ー ド や現在針数表示ボ タ ン が押さ れて い る状態 

刺繍運転時の ス テ ッ チ数や回転数表示 

 

１ ．  枠操作ボタ ン が選択さ れて いる状態 

パソ コ ン上から 針棒切替，前進など の，刺繍機操作ができ ま す（ 機種によ り ，使用できない場合があり ま す ）．  

ボタ ン の 説明 

 針棒切替 

使用する 針を選ぶこ と ができ ま す．  

キー の矢印の 方向に移動ヘ ッ ド が一回移動し ， 針棒が切り 替わ り ま す．  

現在使用し て い る 針棒を表示し ま す．  

 

 前進（ 10 針）  

刺繍せずに ， 刺繍模様に沿っ て 枠の 動き を連続し て進ませ る こ と ができ ま す．  

ク リ ッ ク する と ， 柄の１ ０ 針づつ ， 刺繍模様に沿っ て 枠が移動し ま す． 刺繍はさ れま せん． 

停止さ せ る には， 停止ボ タ ン を ク リ ッ ク し て く だ さ い．  

 

 前進（ 1針）  
１ 針だけ枠が前進し ま す．刺繍はさ れません．停止さ せ る には，停止ボタ ン を ク リ ッ ク し て

く だ さ い．  

 

 停止 

前進， 後退を停止し ま す．  

 

 後退（ 1針）  
１ 針だけ枠が後退し ま す．刺繍はさ れません．停止さ せ る には，停止ボタ ン を ク リ ッ ク し て

く だ さ い．  

 

 後退（ 10 針）  

１ ０ 針づつ 枠が後退し ま す．柄の先頭に戻っ た と こ ろで停止し ま す．停止さ せ る には，停止

ボ タ ン を ク リ ッ ク し て く だ さ い．  
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ポジシ ョ ン復帰 

枠の 位置を元の状態に戻すこ と ができ ま す．  

刺繍を途中で停止さ せた後， 枠を枠移動キー で 動かし た場合， こ のキーを ク リ ッ ク する と ，

動かす前の 位置に戻り ま す．  

注意：  

ク リ ッ ク する と ， 以下のメ ッ セ ー ジが表示さ れま す．  

 

 

 

 

 

 

 
「 はい 」 を選択する と ， 枠が移動し ま す． 注意し て く だ さ い．  

 

原点復帰 

枠を刺繍開始位置に戻し ま す．枠が原点に戻り ，縫い始める 位置がメ モ リ ー 柄の先頭に戻り

ま す． も う 一度ク リ ッ ク する と ， 前の 位置に戻り ま す．  

注意：  

ク リ ッ ク する と ， 以下のメ ッ セ ー ジが表示さ れま す．  

 

 

 

 

 

 

 
「 はい 」 を選択する と ， 枠が移動し ま す． 注意し て く だ さ い．  

 

ト ッ プ  

刺繍のデー タ だけを ， 柄の先頭に戻し ま す．  

停止中に こ のキーを ク リ ッ ク する と ，柄デー タ は先頭に戻り ます．刺繍機の ト ッ プ マ ーク が

点灯し ま す．  

さ ら に ク リ ッ ク する と ， 柄デー タ は元の 位置に戻り ， 刺繍機側の ト ッ プマ ーク は消えま す． 

ト ッ プ状態で 刺繍を開始する と ， そ の 枠位置に ， 柄の先頭から 刺繍が再開さ れます．  
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ツ ー ルボタ ン の 説明 
 

２ ．  刺繍設定操作ボタ ン を押し た状態 
ツ ー ル ボ タ ンは下図の 様に なり ， ツ ー ル ボ タ ン が使用可能に なり ま す．  

 

 

 

 

各ボ タ ン を ク リ ッ ク する こ と で入力画面が表示さ れま す．  

 

 枠操作（ 機種によ り ， 使用できない場合があり ま す ）  

枠操作（ Fr ame move）， 針棒切替（ Needl e move）， フ レ ー ム フ ォ ワ ー ド ・ バ ッ ク など を操作可能

にする ボ タ ン  

 

 刺繍設定操作 

柄管理， 針棒選択， 拡大縮小， 繰り 返し など を操作でき る よ う にする ボ タ ン  

 

 ス ピ ー ド ・ 現在針数表示（ 機種によ り ， 使用できない場合があり ま す ）  

回転ス ピ ー ド ・ 現在の 針数を表示可能にする ボ タ ン  

 

 柄管理 

刺繍機に記憶し た柄の 選択・ 消去・ リ ネー ムを行いま す  

 

 針棒選択 

刺繍時に 使用する ， 針棒の順番を設定し ま す． 多色刺繍が可能に なり ま す．  

 

 柄調整 

拡大縮小・ 回転・ 振り 幅調整・ 座標変換の 設定を し ま す．  

 

 繰り 返し  

同じ柄を ， 指定し た個数だけ繰り 返し て 縫う ための 設定を し ま す  

 

 オ フ セ ッ ト  

枠が， オ フ セ ッ ト 指定し た位置から ， 柄の始点に移動し て 刺繍を開始し ま す  
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 フ レ ー ム ア ウ ト  

柄の，指定し た色を縫い 終えた後，枠を自動的に 指定し た フ レ ー ム ア ウ ト 位置に移動し てから 停

止さ せま す  

 

 自動原点復帰 

刺繍完了後， 枠が刺繍開始位置に 自動的に戻り ま す  

 

 枠位置登録（ 機種によ り ， 使用できない場合があり ま す ）  

刺繍機電源がオ フ の と き に ，枠位置を変えて し ま っ た場合に ，ある いは刺繍中に停電等で 機械が

停止し て し ま っ た場合に ，電源投入後に元の 位置に 復帰でき る 機能（ 刺繍機側に こ の 機能がない

場合は， 淡色表示に なっ て い て ， 使用でき ません．）  

 

 ダ イ レ ク ト 枠位置指定 

柄の 針数や色替え番号， 繰り 返し個数の何個目かを指定し て ， そ の 位置に 枠を移動さ せ る 機能 

（「 繰り 返し個数」 によ る 指定はあり ません．）  

 

 刺繍設定 

刺繍機の 基本機能の 設定を おこ ないま す．  

 

 回転ス ピ ー ド 表示（ 機種によ り ， 使用できない場合があり ま す ）  

 ス ピ ー ド ・ 現在針数表示ボ タ ン を押し て い る場合に，刺繍回転ス ピ ー ド （ r . p. m） を表示し

ま す．  

 

 現在針数（ 機種によ り ， 使用できない場合があり ま す ）  

ス ピ ー ド ・ 現在針数表示ボ タ ン を押し て い る場合に ， 現在縫っ て い る 針数を表示し ま す．  

 

 文字縫い （ 機種によ り ， 使用できない場合があり ま す ）  

刺繍機に内蔵さ れた文字を選んで 刺繍し ま す  
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各機能の 使用法（ 操作モ ー ド ）  
 

 柄管理 

 

柄管理ボ タ ン を ク リ ッ ク する と ，柄管理ダ イ ア ロ グを表示し ます．現在刺繍機で 選択さ れて い る 柄が一番上の

部分に太字で 表示さ れま す．  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

刺繍機に保存さ れて い る 刺繍柄一覧を表示し ま す．  

次の 機能があり ま す．  

柄選択 

刺繍する 柄を選びます． I D番号を ク リ ッ ク し て 選んでから ，「 柄の 選択」 ボタ ン を ク リ ッ ク

する と 選択さ れま す．  

削除 

不要に なっ た柄を削除し ま す． I D番号を ク リ ッ ク し て 選んでから ，「 削除」 ボ タ ン を ク リ ッ

ク する と 削除さ れま す．  

注意： ク リ ッ ク する と ，「 よ ろ し い ですか ?」 のメ ッ セ ー ジが表示さ れま す． [はい ]を選択

する と 削除し ま す．  

名前の変更 

柄の名前を変更し ます． I D 番号をク リ ッ ク し て 選んでから ， リ ネー ム ボ タ ン を ク リ ッ ク す

る と ，新柄名の入力フ ォ ー ムが表示さ れま す．キー ボ ー ド から 入力し て く だ さ い．８ 文字ま

で入力可能です． 入力後， OKボ タ ン を ク リ ッ ク し ま す．  

新柄名入力（ リ ネー ム入力フ ォ ー ム ）  
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 針棒選択 

刺繍する際に 使う 針棒の順番を指定し ておく こ と ができ ま す．  

・ 柄の 各色替えに ， 針棒の番号を設定し ま す．  

・ 色替え時に停止（ ス ト ッ プ ） さ せ る ， 色替え停止を セ ッ ト する こ と もでき ま す．  

但し ，色替え停止セ ッ ト後， そ の 針棒番号を変える と ，色替え停止など も ク リ ア に なり ま す。再度，色

替え停止を セ ッ ト し て下さ い．  

・ 色替えご と に ， 刺繍ス ピ ー ド を設定でき ま す．  

 

針棒選択ボ タ ン を ク リ ッ ク する と ， 針棒選択の ダ イ ア ロ グが現れます．  

 

針棒番号と 糸色 色替え停止 ク リ ッ ク する 糸色変更 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ゼロ で リ セ ッ ト 色替え番号 針棒番号ス ピ ー ド 設定 ク リ ッ ク する  

 

設定方法：  

 

1.希望する 色替え番号を選んでク リ ッ ク し ま す．  

2. 針棒番号と カ ラ ーから ， 希望する カ ラ ーを選んでク リ ッ ク し ま す．  

こ れを ， 色替え番号毎に 繰り 返し ま す．  

必要があれば，色替え停止やボ ー ラ ー（ 対応し て い る 機種の み） を チ ェ ッ ク し ま

す．  

3.入力が終了し たら ，［ セ ッ ト ］ を ク リ ッ ク し ま す．  
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ス ト ッ プ  

針棒番号をセ ッ ト し た後で こ れを チ ェ ッ ク する と ，針番の右に「 ＊」 マーク が表示さ れ色替え停

止がセ ッ ト さ れま す．刺繍が進行し ， こ の 色替えに く る と ，刺繍機は一端停止し ま す．刺繍再開

は， 刺繍機側の ス タ ー ト ボ タ ン を押し て く だ さ い．  

ボー ラ ー  

チ ェ ッ ク する と 「 B」 が表示さ れ，こ の 色替えに来た場合は，ボ ー ラ ー 設定に なり ま す．ただし ，

刺繍機がボ ー ラ ー 仕様である こ と が必要です．「 オ プ シ ョ ン 」 を 参照し て下さ い．  

ス ピ ー ド変更 

色替えご と に 刺繍ス ピ ー ド を設定する こ と ができ ます．チ ェ ッ ク する と ，設定し たス ピ ー ド値を

表示し ま す．  

Nor mal  

通常の ス ピ ー ド  

sph 

ス ピ ー ド制限の解除 

sp1 

ス ピ ー ド制限を約７ ０ ０ r pm（ 機種によ り 異なる ） に し ま す  

sp2 

ス ピ ー ド制限を約６ ０ ０ r pm（ 機種によ り 異なる ） に し ま す  

spm 

ス ピ ー ド制限を約３ ０ ０ r pm（ 機種によ り 異なる ） に し ま す  

ゼロ リ セ ッ ト ボタ ン  

入力し た針棒番号が，全てゼロ に なり ま す． その他に 設定し た内容（ ス ト ッ プ等） も全てク リ ア

に なり ま す．  

セ ッ ト ボタ ン  

入力さ れた内容が， 刺繍機に セ ッ ト さ れま す．  

ク ロ ーズ  

刺繍機にはセ ッ ト し ない で， 画面を終了し ま す．  

糸色変更ボタ ン  

糸色を変更する画面に 変わ り ま す． 刺繍機の 糸の 色と 合わ せたい場合に 変更し て く だ さ い．  



 38 

糸色変更方法 

1. 糸色変更ボ タ ン を ク リ ッ ク し ， 糸色変更画面に し ま す．  

2. 変更し たい 針棒番号の 色を ク リ ッ ク し て 選択し ま す．  

3. カ ラ ーパレ ッ ト の中の， 希望する 色を ク リ ッ ク し ま す． 針棒番号の 色が変更さ れま す．  

4. こ の画面を終了する には，［ 戻る ］ を ク リ ッ ク し ま す．  

 

針棒番号と 色 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

カ ラ ーパレ ッ ト  
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 柄調整 

 

拡大縮小・ 回転・ 振り 幅変換・ 座標変換を設定し ます．柄調整ボ タ ン を ク リ ッ ク する と ，入力画面がオ ー プ

ン し ま す．  

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

入力は， 次のど の 方法でも可能です．  

1. ス ク ロ ー ル バ ー の ツ マ ミ を マ ウ ス で ド ラ ッ グする  

2. 数値ボ ッ ク ス に 数値を キー ボ ー ド で入力する  

3. ア ッ プ ダ ウ ン を マ ウ ス でク リ ッ ク する ，  

座標変換は， チ ェ ッ ク ボ タ ン を マ ウ ス でク リ ッ ク し て く だ さ い．  

入力が終了し たら 「 ｾｯﾄ」 を ク リ ッ ク する と 刺繍機に セ ッ ト さ れま す．  

※振幅調節を設定し て 刺繍する と ，終点に誤差を生じ る場合があり ま す．こ のよ う なと きは，振幅調

節の 設定値を ” 0. 0” に戻し て下さ い．  

 

柄調整ダ イ ア ロ グ の 機能と 入力範囲は以下の 通り です．  

拡大縮小 

柄を縦横そ れぞれ 1％ス テ ッ プ で拡大縮小し ま す．  

・ 横（ X） 方向の拡大縮小（ Scal e X） 50～200％ 標準 100％ 

・ 縦（ Y） 方向の拡大縮小（ Scal e Y） 50～200％ 標準 100％ 

 

回転 

柄の始点を軸に し て ， 1©ス テ ッ プ で時計方向に角度を変えま す．  

・ 回転( Angl e) －359～＋359©標準 0© 

 

振り 幅変換 

柄の 縫い目の振幅（ L） を ， －1. 0～＋1. 0mmの範囲で 0. 1mmス テ ッ プ おき に 調節し ま す．  

･振幅調節（ Wi dt h） －1. 0～＋1. 0mm 

 

座標変換 

柄の始点を軸に し て 90©ス テ ッ プ で角度を変え， ミ ラ ー反転を行いま す．  

･座標変換 “ P” を基準に 8 パタ ー ン 設定でき ま す．  
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 繰り 返し  
 

同じ柄を ，縦横そ れぞれに 指定し た個数だけ，自動的に 繰り 返し て 縫う こ と ができ ま す．繰り 返し ボ タ ン を

ク リ ッ ク する と ， 入力画面がオ ー プ ン し ま す．  

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
繰り 返す個数， 間隔， 優先方向を設定し ま す．  

入力は， 次のど の 方法でも可能です．  

1. ス ク ロ ー ル バ ー の ツ マ ミ を マ ウ ス で ド ラ ッ グする  

2. 数値ボ ッ ク ス に 数値を キー ボ ー ド で入力する  

3. ア ッ プ ダ ウ ン を マ ウ ス でク リ ッ ク する ，  

入力が終了し たら 「 セ ッ ト 」 を ク リ ッ ク する と 刺繍機に セ ッ ト さ れま す．  

 

機能と 入力範囲 

個数 

繰り 返し を行う 時の，横（ X） 方向，縦（ Y） 方向の個数を設定し ま す．刺繍さ れる個数は横

と 縦の個数を かけた数に なり ま す．  

・ 横の個数（ X） 1～30 

・ 縦の個数（ Y） 1～30 

 

間隔 

繰り 返し を行う 時の， 各柄の始点間の寸法を設定し ま す． 横の間隔（ X） で， プ ラ ス の 数値

を入力する と 右に ，マ イ ナス の 数値を入力する と 左の 方向に 繰り 返し を行いま す．縦の間隔

（ Space Y） で， プ ラ ス の 数値を入力する と 上に ， マ イ ナス の 数値を入力する と 下の 方向に

繰り 返し を行いま す．  

・ 横の間隔（ X） －999. 9～999. 9mm 

・ 縦の間隔（ Y） －999. 9～999. 9mm 

 

優先方向 

横と 縦の個数を ２ 以上に 設定し た と き に ， ２ 個目を刺繍する 方向を設定し ま す．  

・ 横（ X）： 横方向の個数を縫っ てから 縦方向の個数を縫いま す  

・ 縦（ Y）： 縦方向の個数を縫っ てから 横方向の個数を縫いま す  
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 オ フ セ ッ ト  
 

枠が，オ フ セ ッ ト 指定し た位置から ，柄の始点に移動し てから刺繍を開始し ま す．オ フ セ ッ ト ボ タ ン を ク リ

ッ ク する と ， 入力画面がオ ー プ ン し ま す．  

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

キー ボ ー ド から 数値を入力し て く だ さ い．  

枠の始点を基準点に し て ， 柄の始点ま で の移動量を設定し ま す．  

 

オ フ セ ッ ト 設定方法 

例）  

 
 

1. X： ５ ０ ， Y： －１ ０ ０ を入力し ま す．  

2. 入力が終了し たら 「 Set」 を ク リ ッ ク する と 刺繍機に セ ッ ト さ れま す．  
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 フ レ ームア ウ ト  
 

柄の，指定し た色を縫い 終えた後，枠を自動的に フ レ ー ム ア ウ ト 位置に移動し てから 停止さ せま す．運転を再

開する と ，正常な位置に戻っ てから 刺繍を継続し ます．フ レ ー ム ア ウ ト ボ タ ン を ク リ ッ ク する と ，入力画面が

オ ー プ ン し ま す．  

フ レ ー ム ア ウ ト値 ク リ ッ ク する と フ レ ー ム ア ウ ト マ ーク が付き ま す  
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

色替え番号 針棒番号 フ レ ー ム ア ウ ト マ ーク  
 

フ レ ー ム ア ウ ト 位置を キー ボー ド で 数値入力し ，次に フ レ ー ム ア ウ ト さ せたい 色替え番号を ク リ ッ ク

し て く だ さ い． さ ら に「 フ レ ー ム ア ウ ト する 」 を ク リ ッ ク し ます．設定さ れた箇所は針棒番号の右側

に＠が表示さ れま す．   

 

柄の始点を基準点に し て ， フ レ ー ム ア ウ ト 位置ま で の移動量を設定し ま す．  

 

フ レ ームア ウ ト 設定方法 

例１ ）  

 

1. X： －１ ５ ０ Y： ２ ５ ０ 数値を入力する ．  

2. フ レ ー ム ア ウ ト さ せたい 色替え番号を ク リ ッ ク する ．  

3. 「 フ レ ー ム ア ウ ト する 」 を ク リ ッ ク する ． 設定さ れる と ， 針棒番号に＠が付き ま す．  

4. 「 セ ッ ト 」 を ク リ ッ ク する と 刺繍機に セ ッ ト さ れま す．  
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例２ . 入力の簡単設定）  

注意： 設定後， 例１ の項２ ～４ を行う 必要があり ま す．  

 

 

 

 

 

チ ェ ッ ク ボ タ ン を チ ェ ッ ク する と ， 決ま っ た値が設定さ れま す．  

 

 

に 表示さ れま す．  

 

 

 

フ レ ー ム ア ウ ト時に 枠が手前左側に出てき ま す． X:１ ０ ０ ， Y: １ ０ ０ が設定さ れま す．  

 

 

 

フ レ ー ム ア ウ ト時に 枠が手前に出てき ま す． X:０ ， Y: １ ０ ０ が設定さ れま す．  

 

 

 

フ レ ー ム ア ウ ト時に 枠が手前右側に出てき ま す． X:－１ ０ ０ ， Y: １ ０ ０ が設定さ れま す．  

 

 

 

 自動原点復帰 

 

自動原点復帰を セ ッ ト する と ， 刺繍が終了し た後， 枠が自動で 刺繍模様の 原点に戻り ま す．  

自動原点復帰ボ タ ン を ク リ ッ ク する と ， 入力画面がオ ー プ ン し ま す．  

注意：  

オ フ セ ッ ト を設定し て い る と ， オ フ セ ッ ト 位置に戻り ま す．  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

必要な場合は， ONにチ ェ ッ ク し て く だ さ い．  

「 ｾｯﾄ」 を ク リ ッ ク する と 刺繍機に セ ッ ト さ れま す．  
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 枠位置 
注意： 機種によ り ， 使用できない場合があり ま す．  

 

刺繍機電源がオ フ の と き に ，枠位置を変えて し ま っ た場合に ，ある いは刺繍中に停電等で 機械が停止し て し ま

っ た場合に，電源投入後に元の 位置に 復帰できる 機能です．枠位置ボ タ ン を ク リ ッ ク する と ，設定画面が表示

さ れま す．  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

柄毎に ， 枠位置を登録し て く だ さ い．  

注意： 帽子枠では， 故障の 原因と なる場合があり ま す． こ の 機能を使用し ない で下さ い．  

 

登録 

現在の 柄の 原点を登録する 機能です．  

1. 刺繍機側の 準備： 登録をおこ なう 前に ， 刺繍機側で 原点の 位置を決めま す．  

１ ， 原点復帰で 枠を原点に戻し ま す．  

２ ， シ フ ト キーを押し ながら 数値のゼロ ・ キーを押し ま す．（ 原点位置が決定さ れま す．）  

2. 「 登録」 を ク リ ッ ク し ま す．（ メ ッ セ ー ジ：「 注意！枠が動きま す」 が現れますの で「 OK」 ボ タ

ン を ク リ ッ ク し ま す．）  

3. 刺繍機側の安全を確認し てから 運転パネル の開始ボ タ ン （ 機種によ り SET ボタ ン ） を押し ま

す．（ 枠が右手前ま で移動し再び元の 位置に戻り 登録が完了し ま す．）  

登録位置 

枠の 位置が停電等の ト ラ ブ ル で 変わっ た時に ，枠を登録し ておいた原点(登録位置) に戻す機能で

す．  

1.  刺繍機側の 準備： 刺繍機側の電源を入れる前に 主軸が Cポイ ン ト に なっ て い るか確認し ， 刺

繍機の電源を入れ， 糸切り ボ タ ン を押し て 糸切り し ておき ま す．  

2. 「 登録位置」 を ク リ ッ ク し ま す．（ メ ッ セ ー ジ ：「 注意！枠が動き ま す」 が現れますの で 「 OK」

ボ タ ン を ク リ ッ ク し ま す．）  

3. 刺繍機側の安全を確認し てから 運転パネル の開始ボ タ ン （ 機種によ り SET ボタ ン ） を押し ま

す．（ 枠が右手前に移動し てから ス タ ー ト 点（ 登録位置） に戻り ま す．）  

復旧 

枠の 位置が停電等の ト ラ ブ ル で 変わっ た時に ， 直前の状態に戻す機能です．  

1. 刺繍機側の 準備： 刺繍機側の電源を入れる前に 主軸が Cポイ ン ト に なっ て い るか確認し ， 刺

繍機の電源を入れ， 糸切り ボ タ ン を押し て 糸切り し ておき ま す．  

2. 「 復旧」 を ク リ ッ ク し ま す．（ メ ッ セ ー ジ：「 注意！枠が動きま す」 が現れますの で「 OK」 ボ タ

ン を ク リ ッ ク し ま す．）  

3. 刺繍機側の安全を確認し てから 運転パネル の開始ボ タ ン （ 機種によ り SET ボタ ン ） を押し ま

す．（ 枠が右手前に移動し てから 元の 位置（ 復旧） に戻り ま す．）  
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 枠位置指定 
 

柄の 針数や色替え番号の 位置に 枠を移動さ せ る 機能です．  

枠位置指定ボ タ ン を ク リ ッ ク する と ， 設定ダ イ ア ロ グが表示さ れま す．  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

方法は「 方法 1」 か 「 方法２ 」 の ボ タ ン で 選んで く だ さ い．  

 

方法１ ． 枠を移動し たい 「 ス テ ッ チ 」 を指定し ， 枠を移動さ せ る ．  

方法２ ．「 色替え 」 を指定し ， 枠を移動さ せ る ．  

 

いずれの場合も ， 数値はキー ボ ー ド から 入力し ま す． 入力後は， 実行ボタ ン を ク リ ッ ク し ま す．

「 注意. 枠が移動し ま す . 」 のメ ッ セ ー ジが表示さ れま す．「 OK」 を ク リ ッ ク する と 枠が移動する

の で ， 注意し て く だ さ い．  

 

注意：  

「 繰り 返し個数」 によ る 指定はあり ません．  
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 基本機能 
 

刺繍機の 基本機能の 設定を行いま す．基本機能ボ タ ン を ク リ ッ ク する と ，基本機能設定ダ イ ア ロ グが表示さ れ

ま す． 刺繍機には， こ れ以外にも設定でき る項目があり ま す． 刺繍機の取り 扱い 説明書を ご覧下さ い．  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

設定は項目を ク リ ッ ク し て く だ さ い．数値入力はス ラ イ ド バ ーか数値入力ボ ッ ク ス ，ア ッ プ ダ ウ ン ボ

タ ン でおこ なっ て く だ さ い．画面を終了する には「 閉じ る 」 を ク リ ッ ク し て く だ さ い．全て の項目を

標準状態にする には，「 ﾃ゙ ﾌｫﾙﾄｾｯﾄ（ 標準値ｾｯﾄ）」 を ク リ ッ ク し て く だ さ い．  

 

１ ． 色替え ・ 空ス テ ッ チ を残す  

柄デー タ を読み込む時， 色替え前の空ス テ ッ チを そ のま ま読み込む  

 

２ ． 空ス テ ッ チ を読み飛ばす  

柄デー タ を読み込む時， 色替え前の空ス テ ッ チ以外の空ス テ ッ チを除い て 読み込む  

 

３ ． ジャ ン プ の最適化 

柄デー タ を読み込む時， 複数の連続し たジャ ン プが有る場合， 最大１ ２ ． ７ mmま で のま と

ま っ たジャ ン プ に 変換し て 読み込む  

 

４ ． 糸切れ自動バ ッ ク   

糸切れが生じ た時， そ の 位置から 枠と 柄デー タ を数針バ ッ ク し て停止さ せ る ．  

 

５ ． 振り 幅制限値 

柄デー タ の振り 幅がこ の長さ を越える と ジャ ン プ で分割し て 刺繍し ま す．  
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６ ． 帽子柄反転 

刺繍機に帽子駆動枠が取り 付けら れる と ，柄の向きを帽子に 合わ せ て 自動的に反転さ せ て 刺

繍し ま す． (対応機種の み使用可)  

 

７ ． 低速回転少な い  

糸切り 後の ス ロ ー ス タ ー ト を ３ 針ま で と する ． そ れ以外は５ 針ま で ス ロ ー．  

 

８ ． 自動糸切り さ せる  

色替え停止など の後に 自動で 糸切り を行う ．  

 

９ ． 糸切り する ジャ ン プ数 

空ジャ ン プ 糸切り が動作する空ジャ ン プ 数を設定する ．  

 

１ ０ ． 空ジャ ン プ糸切り  

柄デー タ の中に空ジャ ン プ １針に 続く １ 針以上の ジャ ン プがある場合，空ジャ ン プ の前で 糸

切り を行う ．  

 

１ １ ． 色替え全て糸切り  

柄デー タ 中で，ジャ ン プ直後に 色替え，ま たは停止に なっ て い る場合，柄デー タ で 指示し て

い る ，色替えの 動作を優先し て 針を落と し 糸切り を行う ．色替えが同じ針棒に 設定さ れて い

ても糸切り を行いま す．  

 

１ ２ ． ス テ ッ チ ス イ ー プ  

柄デー タ を読み込む時， 糸切れの 原因に なる振り 幅が極端に短い ス テ ッ チを取り 除く  

 

１ ３ ． ス イ ー プ長さ  

ス テ ッ チス イ ー プ を おこ なう 振り 幅の値． こ の長さ 以下のデー タ は取り 除かれる  

 

１ ４ ． 糸切り 長めにする  

糸切り の際の， 上糸の長さ を長めに切る ．  

 

１ ５ ． 止め縫い長い  

止め縫い の長さ を長めにする ．  

 

１ ６ ． デ ータ フ ォ ー マ ッ ト  

柄デー タ を読み込む時のデー タ フ ォ ーマ ッ ト を指定し ま す  

通常は Aut o に し ておき ， 読み込んでも柄が形成さ れなかっ た場合には， 指定を変更し て，

再度読み込んで く だ さ い．  

Aut o ： 自動判別（ 通常は自動に 設定し て く だ さ い ）  

Taj / Happy： Taj i ma， Happy３ 進法 

Br d ： Br d の２ 進法 

Zsk ： Zsk の２ 進法 

 

１ ７ ． ト レ ー ス 作成モ ー ド  

ト レ ー ス の 方式を指定し ま す．  

輪郭： 柄の輪郭に沿っ て ト レ ー ス し ま す  

範囲： 柄の最大範囲の矩形に沿っ て ト レ ー ス し ま す  
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１ ８ ． 縫い開始時， 止め縫いする  

運転開始時に 自動で止め縫いを入れる ．  

 

１ ９ ． 振り 幅一括変換 

刺繍機に記憶さ れて い る全て の 柄に対し振り 幅調整を おこ ないま す． Adj ust の振り 幅調整

よ り も優先さ れます．  

 

２ ０ ． ト レ ー ス  

柄の輪郭や最大範囲に し たがっ て ，枠を移動し ，実際に 縫われる 柄の大き さ と 位置確認をお

こ なう こ と ができ ます．ト レ ー スする には，ト レ ー スデー タ 作成を オ ン に し ておく 必要があ

り ま す． (対応機種の み使用可)  

 

２ １ ． ト レ ー ス デ ータ 作成 

柄デー タ を読み込む時，ト レ ー スデー タ を作成し ます．ト レ ー ス さ せたい場合は，こ れをオ

ン に し ておく 必要があり ま す． (対応機種の み使用可)  

 

２ ２ ． ワ イ ド 帽子枠モ ー ド  

HCS1201では HAPPYLi nk バ ー ジ ョ ン A2. **から 対応し て いま す．それ以前の バ ー ジ ョ ン（ A1. 04

ま で ） では対応し て いません．  

ワ イ ド帽子枠を使用する の に適し た刺繍制御を行いま す．刺繍機側で の み選択でき ，こ こ で

はそ の状態を表示し ます．（ モ ー ド を変更し た場合， 刺繍機を再起動し た後， HappyLi nk ソ

フ ト を再起動し て下さ い．）  

チ ェ ッ ク Of f  – 標準帽子枠 

チ ェ ッ ク On  – ワ イ ド帽子枠（ 刺繍範囲 HCS1201 X: 290 Ë Y: 70 mm）  

 

 

２ ３ ． 全頭補修縫いする  

補修縫いを糸切れの有無に関係なく 全て のヘ ッ ド で行う ． (対応機種の み使用可)  

 

２ ４ ． 補修解除低速 

補修縫いが終わ り ，すぐ に補修縫い以外のヘ ッ ド が一斉に 縫いを再開する時に ，安全のため

減速する ． (対応機種の み使用可)  
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３ ．  回転ス ピ ー ド ・ 現在針数表示ボタ ン を押し て いる状態 
（ 機種によ り ， 使用できない場合があり ま す ）  

ツ ー ル ボ タ ンは下図の 様に なり ま す．  

回転数 現在の 針数位置 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 回転ス ピ ー ド表示 
こ の ボ タ ン を押すと ， 刺繍機の 主軸の 回転ス ピ ー ド （ r . p. m） を表示し ま す． こ の時， 等間

隔で BEEP音が鳴り ま す．  

 

 

 現在針数 
こ の ボ タ ン を押すと ， 現在縫っ て い る 位置の 針数を表示し ま す． こ の時， 等間隔で BEEP音

が鳴り ま す．（ 前進や後退し た場合も表示し ま す．）  

 

 

こ れら の 機能を解除する には，ク ロ ーズボ タ ンか，枠操作ボ タ ン か，刺繍設定操作ボ タ ン を ク リ ッ ク

し ま す．  
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 文字縫い  
（ 機種によ り ， 使用できない場合があり ま す ）  

刺繍機に内蔵さ れた文字を選んで 刺繍し ま す．文字縫い ボ タ ン を ク リ ッ ク する と ，文字縫い 設定ダ イ ア ロ グ

が表示さ れま す．  

キー ボ ー ド から 文字を入力し て く だ さ い （ 注意： 日本語には対応し て いません ）  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

文字の フ ォ ン ト ， 大き さ ， 文字列全体の大き さ の３ 項目を決める必要があり ま す．  

文字を キー ボ ー ド から 入力し て下さ い． 最大１ ５ 文字ま で 設定でき ま す．  

入力でき る 文字に つ い ては， 刺繍機の取扱説明書を ご覧下さ い．  

 

「 ｾｯﾄ」 を ク リ ッ ク する と ， 刺繍機へ セ ッ ト さ れます． 文字列は， 先頭の 8 文字が柄名の 柄と し て 刺

繍機に保存さ れます．  

ま た ，範囲選択で 指定し た範囲よ り 文字列の範囲が大き い場合は，刺繍機側で「 範囲を越えた」 のエ

ラ ーが出ます． こ の場合は，文字数を減ら すか，文字列の範囲を大き く し て， エ ラ ーを解除し て下さ

い．（ 機械のマ ニ ュ ア ルも参照し て下さ い．）  

 

選択項目の 説明 

書体選択 

ス タ イ ル 1， ス タ イ ル 2， ス タ イ ル 3 の３ 種類から 選択し ま す．  

 

書体ｻｲｽﾞ  

大 15mm 

中 10mm 

小 4mm 

 

文字列の 刺繍範囲 

作成し た文字を配置する範囲（ ０ ～２ ９ ０ mm） を決めま す．  

注意： 範囲の 設定を ０ にする と ， 文字間を ０ ． ８ mmに し て 作成さ れます．  
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転送モ ー ド  
 

パソ コ ン に保存さ れて い る 刺繍デー タ やディ ス ク の 刺繍デー タ を ， 刺繍機に 送る モ ー ド です．  

刺繍機の 刺繍設定を パソ コ ン上で行い， 刺繍デー タ を送る と き に ， 一緒に 送る こ と ができ ま す．  

ま た刺繍デー タ に ， 簡単な編集をする こ と ができ ま す． 起動時はこ の モ ー ド に なっ て いま す．（ 下図）  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

柄を読み込むと メ ニ ュ ーやツ ー ル ボ タ ン が使える よ う に なり ま す．  

 

 

 

 

 

 

 

刺繍デー タ を パソ コ ン から 選ぶには「 柄の 読み込み」 を ご覧く だ さ い．  

柄読み込みのあと は，希望に応じ て ，針棒選択や柄調整など の 刺繍設定を おこ ない，柄を刺繍機に 送

り ま す．  
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主な 機能 
1. 柄の 読み込み 

パソ コ ン に保存さ れて い る 刺繍デー タ やディ ス ク の 刺繍デー タ を読み込んで 柄を表示し ま

す．  

2. 針棒選択 

刺繍する 針の順番を セ ッ ト し ま す． 刺繍の 色替え毎に ， セ ッ ト し た針に切り 替わ り ま す．  

3. 柄調整 

拡大・ 縮小， 回転， 反転など を施し て 刺繍する場合に 設定し ま す．  

4. 繰り 返し 設定 

一枚の布に ， 同じ柄を複数， 縫う こ と ができ ま す．  

5. フ レ ー ム ア ウ ト 設定 

指定し た色を縫い 終えた後， 枠を自動で 指定し た位置に移動する 機能です．  

刺繍途中に何ら かの処理を し たい場合など に 設定し ま す．  

6. オ フ セ ッ ト 設定 

柄がオ フ セ ッ ト 指定し た位置から 柄の始点に移動する 機能です．  

7.簡易編集 

柄デー タ の ス テ ッ チ ( 針数) の追加，消去，移動， フ ァ ン ク シ ョ ン の追加，変更等の簡易デー

タ 編集です．  

8. 刺繍機へ の 柄の 送信 

各種設定し た り ， 編集し た り し た柄を刺繍機に 送り ま す．  

9. 柄デー タ の セ ー ブ  

各種設定し た り ， 編集し た り し た柄を PCやフ ロ ッ ピ ー に保存し ま す．  

10.背景色の 変更 

柄の背景色（ 布の 色） を変更する こ と ができ ま す．  

11. 枠チ ェ ッ ク （ 読み込んだ柄の 枠確認後の 送信）  

柄転送後の 柄位置と 現在の 枠位置を表示し た後，画面上で移動し た枠の 位置へ，刺繍機の 枠

を移動し ， そ の後， 刺繍機へ 柄を転送し ま す．  

12.生産デー タ  

生産デー タ が表示さ れま す．  

13. 柄模様を プ リ ン タ に出力 

選択柄を印刷でき ま す．  

14. 色ブ ロ ッ ク ご と の 表示 

「 簡易編集」 におい て ， 現在の ス テ ッ チ （ 針数） 位置の 色ブ ロ ッ ク の みを表示し ま す．  
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ツ ー ルボタ ン の 説明 
 

 操作モ ー ド へ の切り 替え  

 

 転送モ ー ド ボ タ ン  

（ ソ フ ト起動時はこ の 転送モ ー ド ボ タ ン が選択さ れて い て ， 転送モ ー ド に なっ て いま す ）  

 

 柄読み込み 

 

 柄模様を プ リ ン タ に出力 

 

 読み込んだ柄デー タ を HAPPY形式で保存 

 

 柄デー タ を刺繍機に 送信 

 

 枠チ ェ ッ ク （ 読み込んだ柄の 枠確認後の 送信）  

（ 機種によ り ， 使用できない場合があり ま す ）  

 針棒選択 

 

 柄調整 

 

 繰り 返し 縫い 設定 

 

 フ レ ー ム ア ウ ト  

 

 オ フ セ ッ ト  

 

 背景色の 変更 

 

 柄中の ジャ ン プ を線表示 
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 針落ち点表示 

 

 針落ち点のサイ ズの大小切替（ 針落ち点表示後に有効）  

 

 ズー ム イ ン  

 

 ズー ム ア ウ ト  

 

 色ブ ロ ッ ク ご と の 表示（ 編集時の み有効）  

 

 

 

イ ン ジケ ータ に つ い て  
 

画面左端の黒枠がイ ン ジ ケ ー タ です．  

針棒選択， 柄調整， 繰り 返し ， 簡易編集の 各種の 設定がなさ れる と ， こ こ に ア イ コ ン が表示さ れま す．  

 

針棒選択 

 

 

柄調整（ 拡大縮小など ）  

 

 

繰り 返し  

 

 

フ レ ー ム ア ウ ト  

 

 

オ フ セ ッ ト  

 

 

簡易編集 
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各機能の 使用法（ 転送モ ー ド ）  
 

柄の読込 
 

パソ コ ン から ， 刺繍し たい 柄を選んで 読み込みま す．  

ハー ド ディ ス ク やフ ロ ッ ピ ーディ ス ク など から 刺繍デー タ を読み込みま す．  

読み込んだ柄は， 下図の 様に画面上に 表示さ れま す．  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

注意：  

柄表示は，プ ロ グ ラ ム の ウ イ ン ド ウ画面のサイ ズに適し た表示サイ ズに拡大縮小さ れて 表示さ

れま す．ウ イ ン ド ウ を最大化し てから ，柄を読み込んだ場合は，柄の 表示サイ ズが大き く なり ま

す．  

最大化する前に開いた柄は，最大化後もサイ ズは変わ り ません．一度柄を閉じ てから 再度読み込

み直すと ， ウ イ ン ド ウ に 合わ せたサイ ズで 表示する こ と ができ ま す．  

 

読み込み方法 

そ の 1. 柄フ ァ イ ル 選択ダ イ ア ロ グ を開い て ， 一覧から 柄を選ぶ方法 

そ の 2. ウ イ ン ド ウ ズエ ク ス プ ロ ー ラ など から の， ド ラ ッ グ＆ド ロ ッ プする 方法 
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1. 柄フ ァ イ ル選択ダ イ ア ロ グ で の柄の読み込み 

転送モ ー ド画面で こ の ボ タ ン を ク リ ッ ク する と ， 柄選択の画面が開き ます．  

柄プ レ ビ ュ ー ド ラ イ ブ 選択 柄リ ス ト  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

サイ ズ 選択柄名 フ ォ ーマ ッ ト 色替え数 針数 設定読み込み  

 

読み込みは， 次のよ う に なり ま す．  

1. ド ラ イ ブ と フ ォ ル ダ を操作し て ， 柄の入っ て い る 「 Pat t er n」 フ ォ ル ダ を ダ ブ ルク リ ッ ク

し ま す．  

2. 柄リ ス ト から 柄を ク リ ッ ク し て 選んで く だ さ い．（ プ レ ビ ュ ーエ リ ア に 柄の外観が表示さ

れま す ）．  

3.「 OK」を ク リ ッ ク し ま す．柄選択の画面が閉じ て ，柄が表示さ れま す．DSTディ ス ク は DST・

DSB・ DSZ に対応し て います．「 拡張子」 で 選択し て く だ さ い．（ 通常は， HAPPYディ ス ク の

HAPPY（ . t ap） に なっ て いま す ）  

選択でき る のは， TJM（ dst， dsb， dsz） の３ 種類です．  

 

注意： 柄模様が形成さ れない場合 

柄表示が正常に形成さ れない場合は，「 デー タ ・ フ ォ ーマ ッ ト 」 で ” Br d” か ” Zsk” に

し て く だ さ い．  

ま た ，柄の 針数が多い と プ レ ビ ュ ーや柄の 表示，に時間がかかる場合があり ま す．プ レ

ビ ュ ー の必要が無い場合は， プ レ ビ ュ ー のチ ェ ッ ク を はずし て く だ さ い．  
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2. ド ラ ッ グ＆ド ロ ッ プ で の柄の読み込み 

エ ク ス プ ロ ー ラ から柄デー タ フ ァ イ ルを ド ラ ッ グ し ，ウ イ ン ド ウ に ド ロ ッ プする こ と で，柄

を オ ー プ ン でき ま す．  

HAPPYディ ス ク の HAPPY（ *. t ap）， TJM（ *. dst ）（ *. dsb）（ *. dsz） の 柄フ ァ イ ルが読み込み

可能です．  

 

 

各種設定読み込み/書き込み（ et c. f unc オ プ シ ョ ン に つ い て ）  

 
 
 

 

チ ェ ッ ク さ れて いる場合 

針棒選択， 柄調整， 繰り 返し ， オ フ セ ッ ト ， フ レ ー ム ア ウ ト の 設定が「 Happy専用設定フ ァ

イ ル 」 に保存さ れます．  

柄を読み込む場合は，「 専用設定フ ァ イ ル 」 が保存さ れて い る なら ば， 設定も同時に 読み込

むこ と ができ ， 設定の手間を省く こ と ができ ま す．  

柄の 転送の場合は，「 専用設定フ ァ イ ル 」 が柄と 共に 送信さ れま す．  

 

チ ェ ッ ク さ れて い な い 場合 

設定値は保存さ れず， 送信も さ れません． ま た ， 保存し てある 設定値も読み込みません．  

注意：  

「 各種設定読み込み書き込み」 がチ ェ ッ ク さ れて い ない場合や，チ ェ ッ ク さ れて い ても「 専

用設定フ ァ イ ル 」 が作成さ れて い ない場合は， 送信後以下のメ ッ セ ー ジが出ます．  

 

 

 

 

 

 

mailto:*.dsz�j�̕��t�@�C�����ǂݍ���
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柄情報表示 

 

柄の情報を表示し ま す．  

 

マ ーカ ー （ 十字形のカ ー ソ ル ）  

編集中の 柄画像におい て ， 現在の ス テ ッ チ ( 針数) の 位置を示し ま す．  

編集中で ない場合は， 柄デー タ の先頭を示し ま す．  

 

 

 

（ 表示画面の下端に 表示し ま す．）  

 

ス テ ッ チ数 

柄の ス テ ッ チ （ 針数） を示し ま す．  

 

色替え数 

色替え数を示し ま す．  

 

幅 

柄の横（ ｘ ） 方向の幅を示し ま す．  

 

高さ  

柄の縦（ ｙ ） 方向の高さ を示し ま す．  

 

＋X 

柄の， 刺繍の ス タ ー ト 点を原点と し た と き の， Xプ ラ ス 方向の最大の移動量を示し ま す．  

 

－X 

柄の， 刺繍の ス タ ー ト 点を原点と し た と き の， Xマ イ ナス 方向の最大の移動量を示し ま す． 

 

＋Y 

柄の， 刺繍の ス タ ー ト 点を原点と し た と き の， Y プ ラ ス 方向の最大の移動量を示し ま す．  

 

－Y 

柄の， 刺繍の ス タ ー ト 点を原点と し た と き の， Yマ イ ナス 方向の最大の移動量を示し ま す． 
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 印刷 
 

現在表示中の 柄を印刷し ま す． こ の ボ タ ン を ク リ ッ ク する と ， 印刷の ダ イ ア ロ グが現れます．  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

印策内容：  

1. 柄名 

2. ス テ ッ チ数 

3. 色替え数 

4.幅 

5.高さ  

6. 色替えご と の 表示カ ラ ー と ス テ ッ チ数 

7. 柄模様 

 

印刷の例を次に 示し ま す．  

 

注意：  

メ ニ ュ ー バ ー の 「 フ ァ イ ル 」 の 「 印刷設定」 を ク リ ッ ク する と ， 詳細なセ ッ ト ア ッ プが可能

です．  

PCで 使用し て い る プ リ ン タ ド ラ イ バ の種類によ っ て ， 印刷の ダ イ ア ロ グやド ラ イ バ プ ロ パ

テ ィ の 表示さ れる画面は異なり ま す．  
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 柄の保存 
 

読み込んだ柄を ， 名前を変えて保存， ま たは上書き し ま す．  

注意：  

柄フ ァ イ ル 選択ダ イ ア ロ グ の，「 各種設定の 読み込み/書き込み」 がチ ェ ッ ク さ れて い る場合は，針

棒選択など の 設定も同時に保存する こ と ができ ま す．  

t aj i ma柄は， Happy形式に 変換さ れて保存さ れます．  

変換後，刺繍デー タ を同じ 名前で保存する と ，元の 刺繍デー タ に上書き さ れま す．注意し て く ださ い．

大切なデー タ は， 編集前に必ずバ ッ ク ア ッ プ を取っ て く だ さ い．  

 

柄の保存ボ タ ン を ク リ ッ ク する と ， フ ァ イ ル名入力の ダ イ ア ロ グが現れます．  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

保存する フ ォ ル ダ を決め， フ ァ イ ル名を入力し ， [保存]を ク リ ッ ク する と 保存し ま す．  

 

注意：  

CD-ROMや CD-Rなど には保存でき ません．  
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 刺繍機へ の柄送信 
 

パー ソ ナルコ ン ピ ュ ー タ から ， 刺繍機に 柄を送信し ま す．（ ※柄が読み込ま れて い ない と ， 実行し ません．） 

実行前に ， 刺繍機側で， デー タ の受け入れ準備が整っ て い る こ と を確認し て く だ さ い．  

注意：  

柄フ ァ イ ル 選択ダ イ ア ロ グ の，「 各種設定の 読み込み/書き込み」 がチ ェ ッ ク さ れて い る場合は，針

棒選択など の 設定も同時に 送信し ま す．  

なお， 送信後に HappyLi nk 対応の 刺繍機で保存さ れる 柄の ス テ ッ チ数は，「 ト レ ー スデー タ 」 分の ス

テ ッ チ数が必ず加えら れる の で 送信前の 柄の ステ ッ チ数よ り も多く なり ま す．「 ト レ ー スデー タ 」 に

つ い ては， 刺繍機のマ ニ ュ ア ル の 「 ト レ ー ス 方法」 を 参照し て下さ い．  

 

刺繍機側で の デ ータ の受け入れ準備 

オ ー ト シ リ ア ル 機能が装備さ れて い るかど う かは， 刺繍機のマ ニ ュ ア ルを参照し て下さ い． なお，

HappyLi nk対応の 刺繍機はオ ー ト シ リ ア ル 機能が装備さ れて いま す．  

オ ー ト シ リ ア ル 機能が装備さ れて いる刺繍機の 場合 

刺繍機側を「 運転モ ー ド 」（ 刺繍機側で 刺繍を開始でき る状態） に し ておく 必要があり ます．

「 運転モ ー ド 」 に つ い ては， 刺繍機のマ ニ ュ ア ルを参照し て下さ い．  

ま た ， 設定し た内容も柄デー タ と 共に 送ら れま す．  

 

オ ー ト シ リ ア ル 機能が無い 刺繍機の 場合 

［ テー プ 読み込み］ の 設定で受信し て く だ さ い．  

［ テー プ 読み込み］ の場合は， 以下の 点に従っ て く だ さ い．  

注意：  

［ 柄読み込み］ で 柄を読み込む場合， 柄フ ァ イ ル 選択ダ イ ア ロ グ の，「 各種設定の

読み込み/書き込み」 のチ ェ ッ ク を ［ No］ に し て く だ さ い （ チ ェ ッ ク マ ーク を外し

て く だ さ い ）． すで に 柄を開い て いた場合は， 一端閉じ て ， こ れを おこ なっ てから

柄を読み込みなおし て く だ さ い．  

［ Yes］ の場合は， 刺繍機側で， エ ラ ーが発生する の で注意し て く だ さ い．  

 

 

 

注意：  

但し ，通信速度（ ボ ー レ ー ト ） は，PCと 全て の 刺繍機で一致さ せておく 必要があり ま す．「 シ

リ ア ル 通信設定」 を 参照し て下さ い．  

 

柄の 転送 

刺繍機へ の 柄送信ボタ ン を ク リ ッ ク するか， メ ニ ュ ー の「 送信」 を ク リ ッ ク する と ，柄の 送信が開始

さ れます．  

ケ ー プ ルが接続さ れて い ない，ま たは刺繍機側で 準備ができ て い ない場合は，以下のメ ッ セ ー ジが表

示さ れ， 転送さ れません．「 OK」 を ク リ ッ ク し て下さ い．  

 

 

 

 

 

 

注意： USB転送の場合は， ” 刺繍機は稼働中です . ” を表示し ま す．  
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送信途中は， プ ロ グ レ ス バ ー で進行状況を表示し ま す．  

 

 

 

 

 

送信が終了する と ， 以下のメ ッ セ ー ジが表示さ れま す．  

 

 

 

 

 

注意：  

「 各種設定読み込み書き込み」 がチ ェ ッ ク さ れて い ない場合や，チ ェ ッ ク さ れて い

ても「 専用設定フ ァ イ ル 」 が作成さ れて い ない場合は，送信後以下のメ ッ セ ー ジが

出ます．  

 

 

 

 

 

ま た ， こ の場合，送信さ れた柄名は，総ステ ッ チ数の先頭 8 文字に なり ま す．例え

ば，保存さ れた柄が２ ６ ０ ４ 針の場合，柄名は「 ２ ６ ０ ４ 」 と し て 刺繍機に保存さ

れます．  

 

送信途中に ，「 キャ ン セ ル 」 を ク リ ッ ク する と ， 途中キャ ン セ ル し ま す． こ の時， 以下のメ ッ セ ー ジ

が出ますの で 「 OK」 を ク リ ッ ク し ま す．  

 

 

 

 

 

注意：  

通信ス ピ ー ド ( ボ ー レ ー ト )が PCと 刺繍機で異なる場合に 送信する と ， 刺繍機側では「 エ ラ

ー E-090」 が表示さ れ， デー タ を受信し ません．（ PC側では最後ま で 転送を続けま すの で，

プ ロ グ レ ス バ ー の 「 キャ ン セ ル 」 を ク リ ッ ク し て下さ い．）  

 

なお，柄の 送信中に，刺繍機のメ モ リ が足り なく なっ た場合は，以下のメ ッ セ ー ジが表示さ

れま す．（ 柄は，送信さ れません．） 刺繍機から い く つか柄を削除し た後，柄を再転送し て下

さ い．  
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 枠チ ェ ッ ク （ 読み込んだ柄の枠確認後の 送信）  

読み込んだ柄が刺繍枠に入るかを画面表示から 確認でき ま す． 画面上で 枠の 位置を移動し ，「 セ ッ ト 」 を ク リ

ッ ク する と ， 刺繍機の 枠が設定位置へ移動し ， 刺繍機へ 柄を送信し ま す．  

（ 機種によ り ， 使用できない場合があり ま す ）  

「 枠確認」 ボ タ ン を ク リ ッ ク する と ， チ ェ ッ ク 画面がオ ー プ ン し ま す．（ ある いは , メ ニ ュ ー の「 転送」

－「 枠確認」 を選択し ま す．）  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

枠種類：  

R-丸枠： レギュ ラ ー丸枠 

R-角枠： レギュ ラ ー角枠 

T-丸枠： チュ ー ブ ラ ー丸枠 

T-角枠： チュ ー ブ ラ ー角枠 

帽子枠： 帽子のための 枠 

ﾕー ｻ゙ ｰ枠： ユーザー 定義枠 

 

注意：  

刺繍機で 使用できない 枠は， 表示さ れません．  

枠は有効な内寸で 表示さ れま す．  

ユーザー 定義枠の欄には， ５ 種類の 枠サイ ズを入力し ておく こ と ができ ま す．  

作業途中で 「 枠確認」 を終了する には，「 閉じ る 」 を ク リ ッ ク し ま す．  

刺繍機を再起動し た場合は， Li nk ソ フ ト も再起動し て下さ い．  

刺繍する場合は，ト レ ー ス 機能で，布押さ えが枠を たた く こ と がないか，十分確かめて下さ い．

ト レ ー ス 機能に つ い ては， 刺繍機のマ ニ ュ ア ル の 「 ト レ ー ス 方法」 を 参照し て下さ い．  
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チ ェ ッ ク と 設定方法 

1. リ ス ト から ， 現在刺繍機に セ ッ ト し て い る 枠を選びま す．  

枠種類を選んで決定し ， 枠サイ ズ一覧から 選んでク リ ッ ク し て く だ さ い．  

画面上に 刺繍機の 枠の 現在位置が表示さ れま す．  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

こ の時点で，柄が枠から はみ出す場合は，現在の 枠では刺繍でき ません．大き い 枠を使用す

るか， 柄を縮小し て く だ さ い （ 柄調整を参照し て く だ さ い．）  

 

2.画面の中の 枠を移動し ま す （ 実際に ， 刺繍機の 枠は動き ません．）  

を押し 続け， 表示さ れて い る 枠線を希望の 位置ま で移動し ま す．  

ボ タ ン を押すのを止める と ， 移動停止し ま す．  

ま た ，「 セ ン タ リ ン グ 」 を ク リ ッ ク する と ， 柄の中心に 枠の中心が移動し ま す．  

移動に連れ， 最初の 枠表示位置から の移動量表示が変化し ま す  

 

 

 

 

 

注意： 柄が枠から はみ出ないよ う に し て く だ さ い．枠を針で打っ て ，機械が破損し危険です  

 

3. デー タ を送信し ま す．  

セ ッ ト ボ タ ン を ク リ ッ ク し ま す．  
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4. メ ッ セ ー ジが表示さ れま す． 枠の移動量が刺繍機へ 送信さ れま す．  

 

 

 

 

 

 

「 OK」 を ク リ ッ ク する と ， 実際に 刺繍機の 枠が移動し ま す． 注意し て く だ さ い．  

 

5. メ ッ セ ー ジが表示さ れま す．  

 

 

 

 

 

 

「 OK」 を ク リ ッ ク する と ， 柄デー タ が刺繍機へ 送信さ れま す．  

 

6. 送信が終了する と ， メ ッ セ ー ジが表示さ れま す．  

 

 

 

 

 

 

「 OK」 を ク リ ッ ク する と ，「 枠確認」 が終了し ま す．  

注意：  

「 各種設定読み込み書き込み」 がチ ェ ッ ク さ れて い ない場合や，チ ェ ッ ク さ れて い

ても「 専用設定フ ァ イ ル 」 が作成さ れて い ない場合は，送信後以下のメ ッ セ ー ジが

出ます．  

 

 

 

 

 

 

ま た ， 柄送信に関し ては，「 刺繍機へ の 柄送信」 を 参照し て下さ い．  
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ユーザー定義枠 

ユーザー 枠タ ブ を選ぶと ユーザー 定義一覧が表示さ れま す．  

 

 

 

 

 

 

 

 

ユーザー 定義枠の欄には， ５ 種類の 枠サイ ズを入力し ておく こ と ができ ま す．  

任意の 枠サイ ズを登録する事ができ ま す．（ 登録し て い ない部分は，「 Cust om」 と 表示し ま す．）  

 

入力ま た は変更の 方法 

入力または変更し たい欄を ク リ ッ ク し てから「 登録」 ボ タ ン を ク リ ッ ク する と 入力フ ォ ー ム

がオ ー プ ン し ま す． 丸枠か角枠かを選んで 数値を入力し て く だ さ い． 入力後，「 OK」 を ク リ

ッ ク する と ， 登録完了です．  

 

丸枠の場合 

枠の 内径を 入力し て く だ さ い（ 針あるい は布押さ えが枠を打つ の を防止する ため，

実際の枠サイ ズよ り ４ ０ mm以上小さ い値に し て く だ さ い ）  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

角枠の場合 

枠の縦と 横の 内寸を 入力し て く だ さ い ．（ 針あるい は布押さ えが枠を打つ の を防止

する ため ， 実際の枠サイ ズよ り ４ ０ mm以上小さ い値に し て く だ さ い ）  

枠の縦方向の内寸  枠の横方向の内寸 
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入力値を ク リ ア し て ， Cust om表示に戻し た い 場合 

ゼロ を入力し て 「 Ok」 し て く だ さ い．  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

注意：  

入力値を入れない で 「 OK」 を ク リ ッ ク する と ， 以下のメ ッ セ ー ジが出ます．  
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 針棒選択 
 

刺繍する際に 使う ， 針棒の順番を指定し ておく こ と ができ ま す．  

注意：  

こ こ で 設定し た値は，「 柄の 読み込み」 の，「 各種設定の 読み込み/書き込み」 を チ ェ ッ ク し て い る と ， 自

動的に保存さ れます．  

・ 柄の 各色替えに ， 針棒の番号を設定し ま す．  

・ 色替え時に停止（ ス ト ッ プ ） さ せ る ， 色替え停止を セ ッ ト する こ と もでき ま す．  

但し ，色替え停止セ ッ ト後，そ の 針棒番号の 色を変える と ，色替え停止など も ク リ ア に なり ます．再

度色替え停止を セ ッ ト し て く だ さ い．  

・ 色替えご と に ， 刺繍ス ピ ー ド を設定でき ま す  

 

転送モ ー ド画面で 「 針棒選択」 ボ タ ン を ク リ ッ ク する と ， 針棒選択の ダ イ ア ロ グが現れます．（ ※柄が読み込

ま れて い ない場合は， 針棒選択の ダ イ ア ロ グは現れません．）  

針棒番号と 糸色 色替え停止指定 ク リ ッ ク 糸色変更 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ゼロ に リ セ ッ ト 色替え番号 針棒番号 開始ス テ ッ チ数 ス ピ ー ド 設定 

 

設定方法：  

 

1.希望する 色替え番号を選んでク リ ッ ク し ま す．  

2. 針棒番号と カ ラ ーから ， 希望する カ ラ ーを選んでク リ ッ ク し ま す．  

こ れを ， 色替え番号毎に 繰り 返し ま す．  

必要があれば， 色替え停止やボ ー ラ ー （ 対応し て い る 機種の み） を チ ェ ッ ク し ま す．  

3.入力が終了し たら ，［ OK］ を ク リ ッ ク する と ， 刺繍機に セ ッ ト さ れま す．  
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ス ト ッ プ  

針棒番号をセ ッ ト し た後で こ れを チ ェ ッ ク する と ，針番の右に「 ＊」 マーク が表示さ れ色替え停

止がセ ッ ト さ れま す．刺繍が進行し ， こ の 色替えに く る と ，刺繍機は一端停止し ま す．刺繍再開

は， 刺繍機側の ス タ ー ト ボ タ ン を押し て く だ さ い．  

ボー ラ ー  

チ ェ ッ ク する と 「 B」 が表示さ れ，こ の 色替えに来た場合は，ボ ー ラ ー 設定に なり ま す．ただし ，

刺繍機がボ ー ラ ー 仕様である こ と が必要です．「 オ プ シ ョ ン 」 を 参照し て下さ い．  

ス ピ ー ド変更 

色替えご と に 刺繍ス ピ ー ド を設定する こ と ができ ます．チ ェ ッ ク する と 設定し たス ピ ー ド値を表

示し ま す．  

Nor mal  

通常の ス ピ ー ド  

sph 

ス ピ ー ド制限の解除 

sp1 

ス ピ ー ド制限を約７ ０ ０ r pm（ 機種によ り 異なる ） にする  

sp2 

ス ピ ー ド制限を約６ ０ ０ r pm（ 機種によ り 異なる ） にする  

spm 

ス ピ ー ド制限を約３ ０ ０ r pm（ 機種によ り 異なる ） にする  

リ セ ッ ト ボタ ン  

入力し た針棒番号が，全てゼロ に なり ま す． その他に 設定し た内容（ ス ト ッ プ等） も全てク リ ア

に なり ま す．  

OKボタ ン  

入力さ れた内容を ，「 専用設定フ ァ イ ル 」 に保存し ま す．  

キャ ン セ ル  

入力し た内容を ，「 専用設定フ ァ イ ル 」 に保存し ない で， 画面を終了し ま す．  

糸色変更ボタ ン  

糸色を変更する画面に 変わ り ま す． 刺繍機の 糸の 色と 合わ せたい場合に 変更し て く だ さ い．  
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糸色変更方法 

1. 針棒設定画面の 糸色変更ボ タ ン を ク リ ッ ク し ， 糸色変更画面に し ま す．  

2. 変更し たい 針棒番号の 色を ク リ ッ ク し て 選択し ま す．  

3. カ ラ ーパレ ッ ト の中の， 希望する 色を ク リ ッ ク し ま す． 針棒番号の 色が変更さ れま す．  

4. こ の画面を終了する には，［ 戻る ］ を ク リ ッ ク し ま す．  

針棒番号の 色 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

パレ ッ ト  
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 柄調整 
 

選択し た柄に ， 拡大縮小， 座標変換等の 各種設定をする こ と ができ ます．（ 刺繍デー タ 自体は変更さ れませ

ん． 座標変換さ れて 刺繍さ れる だけです ）  

注意：  

こ で 設定し た値は，「 柄の 読み込み」 の，「 各種設定の 読み込み/書き込み」 を チ ェ ッ ク し て い る と ， 自

動的に保存さ れます．  

 

転送モ ー ド画面で 「 柄調整」 ボ タ ン を ク リ ッ ク する と ， 柄調整設定の ダ イ ア ロ グが現れます．（ ※柄の 読み込

みがさ れて い なければ， 柄調整設定の ダ イ ア ロ グは現れません．）  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

入力は， 次のど の 方法でも可能です．  

1. ス ク ロ ー ル バ ー の ツ マ ミ を マ ウ ス で ド ラ ッ グする  

2. 数値ボ ッ ク ス に 数値を キー ボ ー ド で入力する  

3. ア ッ プ ダ ウ ン を マ ウ ス でク リ ッ ク する ，  

座標変換は， チ ェ ッ ク ボ タ ン を マ ウ ス でク リ ッ ク し て く だ さ い．  

［ 標準値］ のク リ ッ ク で標準の値に戻り ま す．  

入力が終了し たら [ OK]を ク リ ッ ク する と ， 画面が終了し ま す．  

※振幅調節を設定し て 刺繍する と ，終点に誤差を生じ る場合があり ま す．こ のよ う なと きは，振幅調

節の 設定値を ” 0. 0” に戻し て下さ い．  

 

拡大縮小 

柄を縦横そ れぞれ 1％ス テ ッ プ で拡大縮小し ま す．  

・ 横（ X） 方向の拡大縮小（ Scal e X） 50～200％ 標準 100％ 

・ 縦（ Y） 方向の拡大縮小（ Scal e Y） 50～200％ 標準 100％ 

回転 

柄の始点を軸に し て ， 1©ス テ ッ プ で時計方向に角度を変えま す．  

・ 回転( Angl e) －359～＋359©標準 0© 

振り 幅変換 

柄の 縫い目の振幅（ L） を ， －1. 0～＋1. 0mmの範囲で 0. 1mmス テ ッ プ おき に 調節し ま す．  

･振幅調節（ Wi dt h） －1. 0～＋1. 0mm 

座標変換 

柄の始点を軸に し て 90©ス テ ッ プ で角度を変え， ミ ラ ー反転を行いま す．  

･座標変換 “ P” を基準に 8 パタ ー ン 設定でき ま す．  
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 繰り 返し  
選択さ れて い る 柄を ， 横縦そ れぞれ指定し た個数だけ， 自動的に 刺繍し ま す．  

注意： 柄読込時に 「 各種設定の 読み込み/書き込み」 を チ ェ ッ ク し て い る と ， 自動的に保存さ れます．  

 

転送モ ー ド画面で 「 繰り 返し 」 ボ タ ン を ク リ ッ ク する と ， 繰り 返し 設定の ダ イ ア ロ グが現れます．  

（ ※柄の 読み込ま れて い ない と ， 繰り 返し 設定の ダ イ ア ロ グは現れません．）  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

入力は， 次のど の 方法でも可能です．  

1. ス ク ロ ー ル バ ー の ツ マ ミ を マ ウ ス で ド ラ ッ グする  

2. 数値ボ ッ ク ス に 数値を キー ボ ー ド で入力する  

3. ア ッ プ ダ ウ ン を マ ウ ス でク リ ッ ク する ，  

優先方向は， チ ェ ッ ク ボ タ ン を マ ウ ス でク リ ッ ク し て く だ さ い．  

［ 標準値］ のク リ ッ ク で標準の値に戻り ま す．  

入力が終了し たら [ OK]を ク リ ッ ク する と ， 画面が終了し ま す．  

 
個数 

繰り 返し を行う 時の，横（ X） 方向，縦（ Y） 方向の個数を設定し ま す．刺繍さ れる個数は横と 縦

の個数を かけた数に なり ま す．  

・ 横の個数（ X） 1～30 

・ 縦の個数（ Y） 1～30 

間隔 

繰り 返し を行う 時の， 各柄の始点間の寸法を設定し ま す． 横の間隔（ X） で， プ ラ ス の 数値を入

力する と 右に ，マ イ ナス の 数値を入力する と 左の 方向に 繰り 返し を行いま す．縦の間隔（ Y） で，

プ ラ ス の 数値を入力する と 上に ， マ イ ナス の 数値を入力する と 下の 方向に 繰り 返し を行いま す． 

・ 横の間隔（ X） －999. 9～999. 9mm 

・ 縦の間隔（ Y） －999. 9～999. 9mm 

優先方向 

横と 縦の個数を ２ 以上に 設定し た と き に ， ２ 個目を刺繍する 方向を設定し ま す．  

・ 横（ X）： 横方向の個数を縫っ てから 縦方向の個数を縫いま す  

・ 縦（ Y）： 縦方向の個数を縫っ てから 横方向の個数を縫いま す  
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 フ レ ームア ウ ト  
 

柄の 色番に，フ レ ー ム ア ウ ト を設定する こ と によ り ，そ の 色番を縫い 終えた後，枠を フ レ ー ム ア ウ ト で 設定

し た位置に移動し て停止さ せる こ と ができ ま す．運転を再開する と ，正常な位置に戻っ てから 刺繍を継続し ま

す． 刺繍途中の 糸処理や， ア ッ プ リ ケ に便利です．  

注意：  

「 柄の 読み込み」の，「 各種設定の 読み込み/書き込み」（ et c. f unc の r ead/wr i t e）をチ ェ ッ ク し て い る と ，

自動的に保存さ れます．  

「 フ レ ー ム ア ウ ト 」 ボ タ ン を ク リ ッ ク する と ， 入力画面がオ ー プ ン し ま す．  

フ レ ー ム ア ウ ト値 ク リ ッ ク し て フ レ ー ム ア ウ ト 設定 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

色替え番号 針棒番号 フ レ ー ム ア ウ ト マ ーク  

 

フ レ ー ム ア ウ ト値をキー ボ ー ド で 数値入力し ，次に フ レ ー ム ア ウ ト さ せたい 色替え番号をク リ ッ ク し

て く だ さ い． さ ら に「 フ レ ー ム ア ウ ト する 」 を ク リ ッ ク し ま す．設定さ れた箇所は針棒番号の右側に

＠が表示さ れま す．  

 

柄の始点を基準点に し て ， フ レ ー ム ア ウ ト 位置ま で の移動量を設定し ま す．  

フ レ ームア ウ ト 設定方法 

例１ ）  

 
1. X： －１ ５ ０  Y： ２ ５ ０  数値を入力する ．  

2. フ レ ー ム ア ウ ト さ せたい 色替え番号を ク リ ッ ク する ．  

3. 「 Frame out」 を ク リ ッ ク する ． 設定さ れる と ， 針棒番号に＠が付き ま す．  

4. 入力が終了し たら [ OK]を ク リ ッ ク する と ， 画面が終了し ま す．  
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例２ ． 入力の簡単設定）  

注意： 設定後， 例１ の項２ ～４ を行う 必要があり ま す．  

 

 

 

 

 

チ ェ ッ ク ボ タ ン を チ ェ ッ ク する と ， 決ま っ た値が設定さ れま す．  

 

 

に 表示さ れま す．  

 

 

 

フ レ ー ム ア ウ ト時に 枠が手前左側に出てき ま す． X:１ ０ ０ ， Y: １ ０ ０ が設定さ れま す．  

 

 

 

フ レ ー ム ア ウ ト時に 枠が手前に出てき ま す． X:０ ， Y: １ ０ ０ が設定さ れま す．  

 

 

 

フ レ ー ム ア ウ ト時に 枠が手前右側に出てき ま す． X:－１ ０ ０ ， Y: １ ０ ０ が設定さ れま す．  
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 オ フ セ ッ ト  
 

オ フ セ ッ ト 位置を設定する と ，刺繍枠がオ フ セ ッ ト 位置から 柄の 縫い始めのポイ ン ト に移動し て ，刺繍を開始

し ま す．  

オ フ セ ッ ト を設定する こ と によ り ， 枠を手作業し やすい 位置から ス タ ー ト さ せ る こ と ができ ま す．  

自動原点復帰機能と 併用する と ， 刺繍が終了し た時に ， 枠が自動的に ， オ フ セ ッ ト 位置に戻り ま す．  

 

注意：  

こ こ で 設定し た値は，「 柄の 読み込み」 の，「 各種設定の 読み込み/書き込み」 を チ ェ ッ ク し て い る と ， 自

動的に保存さ れます．  

「 オ フ セ ッ ト 」 ボ タ ン を ク リ ッ ク する と ， 入力画面がオ ー プ ン し ま す．  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

枠の始点を基準点に し て ， 柄の始点ま で の移動量を設定し ま す．  

 

オ フ セ ッ ト 設定方法 

例）  

 
 

1. X： ５ ０  Y： －１ ０ ０  数値を入力する ．  

2. 入力が終了し たら [ OK]を ク リ ッ ク する と ， 画面が終了し ま す．  
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背景色の変更 
柄の背景色（ 布の 色） を変更でき ま す．  

「 背景色変更」 ボ タ ン を ク リ ッ ク する と ， 背景色変更の画面がオ ー プ ン し ま す．  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

設定し た色は， 次に背景色を変更する ま で有効です． 現在の背景色が「 現在の 色」 に 表示さ れます．

パレ ッ ト を ク リ ッ ク する と ，「 新し い 色」 に新し い 色が表示さ れま す．「 ＯＫ 」 する と 背景色が変更さ

れま す．  

 

ジャ ン プ表示 
こ の ボ タ ン を ク リ ッ ク する と ，柄の ジャ ン プ を線で 表示し ま す．表示を消し たい と き は，も う 一度ク

リ ッ ク し て く だ さ い．  

 

針落ち点表示 
柄模様の上に ， 針落ち点を黒点で 表示し ま す．  

柄模様の 色が暗い場合は，黄色の 点で 表示さ れま す．サイ ズの大き い 柄では，点の大き さ が小さ い場

合があり ま す． 次の， 針落ち点の大き さ 変更ボ タ ン で大き く する こ と ができ ま す．  

 

 針落ち点の大き さ 変更 
針落ち点表示ボ タ ンが押さ れて い る時，こ の ボタ ン を ク リ ッ ク する と ，針落ち点の 表示を大き く し ま

す． 元に戻すと き はも う 一度ク リ ッ ク し ま す．  

 

  ズームイ ン ・ ア ウ ト  
こ の ボ タ ン を ク リ ッ ク する と ，現在表示中の 柄を ，マーカ ーを中心に拡大し た り ，縮小し た り し ま す．  

（ ※表示は拡大縮小さ れますが， 柄デー タ は変わ り ません ）  

 

 色ブ ロ ッ ク ご と の表示 

「 簡易編集」 を ク リ ッ ク する と 使用でき ま す．「 簡易編集」 の 「 色ブ ロ ッ ク ご と 表示」 を 参照し て下

さ い．  
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 視点移動 
 

柄の 表示位置を変更し ま す．  

キー 操作で， 左右上下に視点を移動する こ と ができ ま す．  

 

[右移動]キー  

視点が右に移動し ま す．  

 

[左移動]キー  

視点が左に移動し ま す．  

 

[上移動]キー  

視点が上に移動し ま す．  

 

[下移動]キー  

視点が下に移動し ま す．  

 

視点移動量の変更 

 
移動キー の ス テ ッ プ を変更し ま す．  

ア ッ プ ダ ウ ン キー で 数値変更するか， キー ボ ー ド で 数値を入力し ま す．  

値が大き い と ， 柄が画面の外にはみ出し て ， 見えなく なる場合がある の で注意し て く だ さ い．  
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簡易編集 
 

選択し た柄の 表示，現在の ステ ッ チ ( 針数) 位置のマーカ ー 表示，現在の ス テ ッ チ ( 針数) と そ のデー タ の 表示を

行い， 簡単な編集ができ ま す． 編集し た刺繍デー タ は， 保存する こ と ができ ま す．  

注意：  

大切な 刺繍デ ータ は ， 失わな い ために編集前に バ ッ ク ア ッ プ し て く だ さ い ． 編集後， 刺繍デ ータ を

同じ 名前で保存する と ， 元の 刺繍デ ータ に上書き さ れま す．  

 

 

 

 

 

 

「 簡易編集メ ニ ュ ー 」 を ク リ ッ ク する と ， 簡易編集画面に なり ま す．  

（ ※転送モ ー ド で の み可能です． ま た， 柄の 読み込みがさ れて い なければ， 簡易編集画面にはなり ません．）  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

こ の 「 閉じ る 」 ボ タ ン を ク リ ッ ク する と 編集画面を終了し ， 転送モ ー ド画面に戻り ま す．  
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「 閉じ る 」 を ク リ ッ ク する と ， 編集さ れた フ ァ イ ルがある場合は， ｢編集中の フ ァ イ ルがあ

り ま す． 上書き保存し ま すか？｣のメ ッ セ ー ジが表示さ れま す．  

 

 

 

 

 

 

「 はい 」 を選択する と ， 編集内容が上書き さ れま す．「 い いえ 」 を ク リ ッ ク する と ， 編集内

容は破棄さ れま す．  

 

 

簡易編集では， つぎの こ と ができ ま す．  

 

１ ． デ ータ 検索 

編集し たい ス テ ッ チま で移動し ， ス テ ッ チ ( 針数) と そ のデー タ を表示し ま す．  

 

２ ． デ ータ 検索方法 

ス テ ッ チデー タ 検索方法を ， 選択し ま す．  

 

３ ． フ ァ ン ク シ ョ ン  

選択さ れて い る 柄デー タ の ステ ッ チ ( 針数) の追加，消去，移動， フ ァ ン ク シ ョ ン の追加，変

更等の ス テ ッ チデー タ 編集等を行います．刺繍デー タ 自体が変更さ れます．大切な刺繍デー

タ は， 編集前に バ ッ ク ア ッ プ を取っ ておい て く だ さ い  

ス テ ッ チ内容の変更 

現在の ス テ ッ チ内容を色替え ・ ジャ ン プ ・ 終了・ 一般ス テ ッ チへ 変更でき ま す．  

 

ス テ ッ チの挿入 

現在の ス テ ッ チの前に 色替え ・ ジャ ン プ ・ 終了・ 一般ス テ ッ チを挿入でき ま す．  

 

削除 

現在の ス テ ッ チを削除でき ま す．  

 

空ス テ ッ チ （ ゼロ の デ ータ ）  

ゼロ デー タ を挿入でき ま す．  

 

４ ． 色ブ ロ ッ ク ご と 表示ボタ ン  

ボ タ ン を押し た状態で，ス テ ッ チを進めて い く と ，現在の ス テ ッ チ（ 針数） の 位置の 色ブ ロ

ッ ク の みを表示する こ と ができ ま す．（ 編集時の み有効）  

 

５ ． 編集内容の破棄 

「 簡易編集」 で 変更し た内容を破棄し ，「 簡易編集」 に入る直前の 柄デー タ と 針棒選択設定

に戻すこ と ができ ま す．  

注意 

柄を閉じ る と ， 簡易編集モ ー ド は終了し ま す．  

編集し た柄を保存せずに編集を終了する と ， 編集柄を保存するかの問い 合わ せがあり ま す．  
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デ ータ 検索 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

編集し たい ス テ ッ チま で移動し ，編集中の ス テ ッ チ ( 針数) のデー タ を表示し ま す． ま た，簡易編集画面の， マ

ーカ ー （ 十字形のカ ー ソ ル ） で， ス テ ッ チ ( 針数) の 位置を示し ま す．  

 

簡易編集画面 

  

 

「 ス テ ッ チ 」  

柄の ス テ ッ チ ( 針数)を表し ま す．  

 

「 Ｆ 」  

そ の ス テ ッ チ ( 針数)時の， フ ァ ン ク シ ョ ン コ ー ド を表し ま す．  

 

「 Ｘ 」  

そ の ス テ ッ チ ( 針数)時の， 横（ ｘ ） 方向の移動量をあら わ し ま す．  

 

「 Ｙ 」  

そ の ス テ ッ チ ( 針数)時の， 縦（ Y） 方向の移動量を表し ま す．  

 

[ 前進検索]キー  

ス テ ッ チの 位置を進めま す．  

 

[後退検索]キー  

ス テ ッ チの 位置を戻し ま す．  

 

検索方法は，「 デー タ 検索方法」 から 選択し ま す．  
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デ ータ 検索方法 
 

 

 

 

 

 

 

 

ス テ ッ チ （ 針数） デー タ の検索方法を次の中から 選択し ま す．  

 

「 色替え 」  

カ ラ ーチ ェ ン ジ フ ァ ン ク シ ョ ン を検索し ま す． 「 前進検索」 を ク リ ッ ク する と ，次の 色替え（ カ

ラ ーチ ェ ン ジ ） へ進みま す． 「 後退検索」 を ク リ ッ ク する と ， 前の 色替え （ カ ラ ーチ ェ ン ジ ）

へ戻り ま す．カ ラ ーチ ェ ン ジフ ァ ン ク シ ョ ン のある 柄は，針棒選択を し ておく と ，刺繍時に 刺繍する

糸を変える こ と ができ ま す．  

 

「 ジャ ン プ 」  

ジャ ン プ フ ァ ン ク シ ョ ン を検索し ま す． を ク リ ッ ク する と ，次の ジャ ン プ へ進みま す． を

ク リ ッ ク する と ， 前の ジャ ン プ へ戻り ま す．  

 ジャ ン プ フ ァ ン ク シ ョ ンは， 縫わずに ジャ ン プ し ま す．  

 

「 終了」  

エ ン ド ポイ ン ト を検索し ま す． を ク リ ッ ク する と ， エ ン ド ポイ ン ト へ進みま す． を ク リ

ッ ク する と ， ス タ ー ト ポイ ン ト へ戻り ま す．  

 エ ン ド ポイ ン ト は， 刺繍の 終了位置です．  

 

「 1針ご と 」  

1進ずつ ス テ ッ チ（ 針数） を進めま す． を ク リ ッ ク する と ， 1 針進みま す． を ク リ ッ ク す

る と ， 1 針戻り ま す．  

 

「 10 針ご と 」  

10 針ずつ ステ ッ チ（ 針数） を進めます． を ク リ ッ ク する と ， 10 針進みま す． を ク リ ッ ク

する と ， 10 針戻り ま す．  

 

「 １ ０ ０ 針ご と 」  

100 針ずつ ステ ッ チ（ 針数） を移進めます． を ク リ ッ ク する と ， 100 針進みま す． を ク リ

ッ ク する と ， 100 針戻り ま す．  

 

「 １ ０ ０ ０ 針ご と 」  

1000 針ずつ ス テ ッ チ（ 針数） を進めま す． を ク リ ッ ク する と ， 1000 針進みます． を ク リ

ッ ク する と ， 1000 針戻り ま す．  
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フ ァ ン ク シ ョ ン  
 

 

 

 

 

 

簡易編集画面におい て ，選択さ れて い る 柄デー タ の ス テ ッ チ ( 針数) の追加，消去，移動， フ ァ ン ク シ ョ ン の追

加， 変更等のデー タ 編集等を行いま す．  

注意：  

変換後，刺繍デー タ を同じ 名前で保存する と ，元の 刺繍デー タ に上書き さ れま す．注意し て く ださ い．

大切なデー タ は， 編集前に バ ッ ク ア ッ プ を取っ て く だ さ い．  

編集中に ，「 簡易編集」 に入る直前の状態に戻すこ と ができ ま す．「 編集内容の破棄」 を 参照し て下さ

い．  

 

 

[変更]キー  

選択さ れて い る 柄の ス テ ッ チ ( 針数)デー タ の 変更を行いま す．変更キーを ク リ ッ ク する と ，ス テ ッ チ

( 針数)編集ダ イ ア ロ グが現れます．  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

「 ジャ ン プ 」 フ ァ ン ク シ ョ ン を選択し た と き ， ま た 「 ス テ ッ チ 」 を選択し た と き は，  

ジャ ン プ の長さ ， ス テ ッ チの長さ を入力し ま す．  

"ス テ ッ チデー タ "欄の "X"， "Y"に 数値を入力し ま す．  

「 色替え 」，「 終了」 フ ァ ン ク シ ョ ン を選択し た と き は， "ス テ ッ チデー タ "欄には入力でき ません．  

[ OK]を ク リ ッ ク する と ， 変更し た柄が表示さ れま す．  

変更し た場合は， 柄の形が変わ る こ と があり ま す． 注意し て く だ さ い．  
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[挿入]キー  

選択さ れて い る 柄の ス テ ッ チ ( 針数)デー タ の前に ，ス テ ッ チ ( 針数)を挿入し ま す．挿入キーを ク リ ッ

ク する と ， ス テ ッ チ ( 針数)編集ダ イ ア ロ グが現れます．  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

「 ジャ ン プ 」 フ ァ ン ク シ ョ ン を選択し た と き ， ま た「 ス テ ッ チ 」 を選択し た と き ， "ス テ ッ チデー タ "

欄の "X"， "Y "に 数値を入力し ます．「 色替え 」，「 終了」 フ ァ ン ク シ ョ ン を選択し た と き は， "ス テ ッ

チデー タ "欄には入力でき ません．  

[ OK]を ク リ ッ ク する と ， 変更し た柄が表示さ れま す．  

挿入し た場合は， 柄の形が変わ る こ と があり ま す． 注意し て く だ さ い．  

 

[消去]キー  

選択さ れて い る 柄の ス テ ッ チ ( 針数)デー タ の消去を行いま す．消去キーを ク リ ッ ク する と ，現在の ス

テ ッ チ ( 針数)消去の確認のメ ッ セ ー ジ ダ イ ア ロ グが現れます．  

 

 

 

 

 

 

[はい ]を ク リ ッ ク する と ， 変更し た柄が表示さ れま す．  

削除し た場合は， 柄の形が変わ る こ と があり ま す． 注意し て く だ さ い．  

 

[空ス テ ッ チ挿入]キー  

現在の ス テ ッ チの前に ，空ス テ ッ チ（ 縦，横と も ０ デー タ ） を挿入し ま す．空ス テ ッ チ挿入キーを ク リ ッ

ク する と ， 空ス テ ッ チ挿入の確認のメ ッ セ ー ジ ダ イ ア ロ グが現れます．  

 

 

 

 

 

 

[はい ]を ク リ ッ ク する と ， 実行し ま す．  
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色ブ ロ ッ ク ご と の表示 
 

「 簡易編集」 におい て ， 現在の ス テ ッ チ （ 針数） 位置の 色ブ ロ ッ ク の みを表示し ま す．  

「 デー タ 検索方法」 で 色替えを選びま す． [前進検索]や， [後退検索] で 「 色替え 」 を検

索する際に，こ の ボタ ン が押さ れて い る と ，柄表示は，そ の 色替えの 色ブ ロ ッ ク の みの 表示に なり ま

す．  

 

以下， 図 1 の 柄を色ブ ロ ッ ク ご と に 表示し た例を図 2， 図 3 に 示し ま す．  

 

図 1. 通常の 柄表示 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

図 2. 色ブ ロ ッ ク ご と 表示し た場合( 1)  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

図 3. 色ブ ロ ッ ク ご と 表示し た場合( 2)  
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編集内容の破棄 
 

「 簡易編集」 で 変更し た内容を破棄し ， 編集前の 針棒選択設定と 柄デー タ に戻すこ と ができ ま す．  

注意：  

「 簡易編集」 中に ， フ ァ イ ルを保存し た場合は，「 編集内容の破棄」 は使用でき ません． そ の後， 編

集すれば再び使用でき ま すが， こ の場合は最も最後に保存し た時の 柄デー タ と 針棒設定に戻り ま す． 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

メ ニ ュ ー の 「 ﾌｧｲﾙ」 －「 編集の破棄」 の順に ク リ ッ ク する と ，「 編集を破棄し て い い ですか？」  

のメ ッ セ ー ジが表示さ れま す．  

 

 

 

 

 

 

 

「 はい 」 を ク リ ッ ク する と ， 編集し た内容は破棄さ れ， 編集前の内容に戻り ま す．  

編集さ れて い る のを示し て いたイ ン ジ ケ ー タ は， 消えま す．  
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生産デ ータ 表示 
 

対応機の場合は， 収集し た生産デー タ の閲覧・ 印刷・ フ ァ イ ル出力をする こ と ができ ま す．  

メ ニ ュ ー の 「 生産情報」 を選択する と ， 生産デー タ ダ イ ア ロ グ を表示し ま す．  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

生産デ ータ ダ イ ア ロ グ の 機能 

Head： 刺繍機のヘ ッ ド番号（ 刺繍機の頭数仕様によ り 変わ り ま す ）  

Pr oduct i on： 刺繍枚数 

Thr ead br eak： 糸切れ回数 

Per hour ： １ 時間当た り の 刺繍枚数の算出値 

Per 8 hour s： ８ 時間当た り の 刺繍枚数の算出値 

Per 16 hour s： １ ６ 時間当た り の 刺繍枚数の算出値 

停止時間： 停止時間 

刺繍機の電源を入れてから の状態で 刺繍機の運転が停止し て い る時間 

稼働時間： 稼働時間 

刺繍機の ス タ ー ト ボ タ ン を押し て運転を始めてから ， 運転が停止する ま で の時間 

稼働率： 稼動率 

稼動率 ＝ 運転時間／ト ー タ ル時間 

なお， ト ー タ ル時間は， 刺繍機の電源を入れてから ,電源を切る ま で の時間で  

稼動時間 ＋ 停止時間 

に なり ま す．  

リ セ ッ ト ： 全デー タ のク リ ア  

保存： デー タ を CSVフ ァ イ ル に保存 

印刷： デー タ の印刷 

プ リ ン タ 設定： プ リ ン タ ー の 設定 
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ウ イ ン ド ウ の フ ァ イ ル表示配置 
 

複数の 柄の 読み込み後， メ ニ ュ ー バ ー の 「 ウ イ ン ド ウ 」 で 表示配置を換える こ と ができ ま す．  

 

 

 

 

 

 

[縦並べ ] [横並べ ]  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

[ ア イ コ ン の 整列]（ 柄フ ァ イ ルを最小化し た後，選 

[重ねて 表示] 択する と 整列し ま す ）  
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ト ラ ブ ル シ ュ ー テ ィ ン グ  
 

操作モ ー ド関連 

Q1. ” 通信が切れま し た ! ” か  

“  通信が遮断さ れて い ま す . ” か “  刺繍機は稼働中です . ”  

ある い は “ 刺繍機の 準備が でき て い ま せん . ” が表示さ れる  

A1. ケ ー ブ ル 接続で 接続さ れて い ない  

シ リ ア ル ケ ー ブ ル で， パソ コ ン と 刺繍機を接続し て く だ さ い  

A2. ス ト レ ー ト ケ ー ブ ルを使っ て い る  

ク ロ ス ケ ー ブ ルを使用し て く だ さ い  

A3. 通信ポー ト 設定が合っ て い ない  

メ ニ ュ ー バ ー の 「 フ ァ イ ル 」 フ ァ イ ル→「 通信ポー ト 設定」 で 通信設定を行っ て下さ い  

シ リ ア ル ケ ー ブ ルを接続し た， パソ コ ン側のポー ト番号を設定（ ポー ト No. ），  

さ ら に 通信速度（ ボ ー レ ー ト ） を ， 刺繍機の 通信速度に 合わ せ て く だ さ い  

A4. 刺繍機を立ち上げ直後に 「 運転モ ー ド 」 に し て い ない．  

刺繍機側の実行キーを押し て 「 運転モ ー ド 」 に し ま す．  

注意：「 運転モ ー ド 」 に つ い ては， 刺繍機のマ ニ ュ ア ルを参照し て下さ い．  

A5. 通信ポー ト 設定の 「 通信ﾁｪｯｸ」 を チ ェ ッ ク し て い る ． ( HAPPYLi nk バ ー ジ ョ ン A1. 04 の み)  

「 通信チ ェ ッ ク 」 のチ ェ ッ ク を外し て下さ い．  

 

Q2. “ USB が 準備でき て い ません ． ケ ー ブ ル を 接続し た後， リ ン ク ソ フ を再

起動し て下さ い ” が表示さ れる  

USBケ ー ブ ル は USB2. 0 対応の ，HI-SPEEDロ ゴ 入り の も の で ，５ ｍ以内の も の を ご 使用く だ さ い ．  

A1. 刺繍機と PCを USBケ ー ブ ル で 接続さ れて い ない．  

HappyLi nk ソ フ ト を起動する前に ， 刺繍機と PCを USB ケ ー ブ ル で 接続し て く だ さ い．

ケ ー ブ ル の 接続に つ い ては，「 基本的知識と 操作」 の 「 準備」 を 参照し て下さ い．  

A2. USBド ラ イ バ ーが認識さ れて い ない．  

以下の項目を行っ た後， も う 一度， ソ フ ト を起動し て下さ い．   

1. 刺繍機の電源を切り ま す．  

2. リ ン ク ソ フ ト を終了し ま す．  

3. パソ コ ン から USBケ ー ブ ルを外し ま す．  

4. 刺繍機の電源を入れ「 運転モ ー ド 」（ 刺繍機側で 刺繍を開始でき る状態） に し ます．  

5.再度， PCと 刺繍機を USBケ ー ブ ル で 接続し ま す．  

注意：  

「 新し いハー ド ウ ェ ア追加ウ ィ ザー ド 」 が始ま っ た場合は，「 ド ラ イ バ ー 組み込み」

を 参照し て く だ さ い．  

「 運転モ ー ド 」 に つ い ては， 刺繍機のマ ニ ュ ア ルを参照し て下さ い．  

A3. USBド ラ イ バ ーが組み込ま れて い ない．  

USBド ラ イ バ ーが組み込ま れて い るか確認し ま す．  

確認方法：  

PCと 刺繍機を USBケ ー ブ ル で 接続し た状態で，  

Wi ndows の 「 ス タ ー ト 」 －「 設定」 －「 コ ン ト ロ ー ルパネル 」 の順に 選択し ，「 シ ス テ

ム 」 を 開き ，「 デバ イ ス マ ネー ジャ 」 を選択し ま す．  
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ユニバ ーサル シ リ ア ル バ ス コ ン ト ロ ー ラ の欄に 「 HAPPY Embr oi der y Machi ne」 が表示さ

れて いれば， ド ラ イ バ ーが組み込ま れて いま す．  

 

１ ． 組み込ま れて い ない場合 

「 ド ラ イ バ ー 組み込み」 に従い， 組み込んで く だ さ い．  

 

２ ．「Unkown･･･」 と いう 表示のデバ イ スがある ，ある いは，「HAPPY Embr oi der y Machi ne」

の先頭に 「 ！」 印ある いは「 赤の X」 印が付い て い る ．  

以下の項目を行っ た後， も う 一度， USBド ラ イ バ ーが組み込まれて い るか確認し ま

す．  

2-1. 刺繍機の電源を切り ま す．  

2-2. リ ン ク ソ フ ト を終了し ま す．  

2-3. パソ コ ン から USBケ ー ブ ルを外し ま す．  

2-4. 刺繍機の電源を入れ「 運転モ ー ド 」（ 刺繍機側で 刺繍を開始でき る状態）

に し ま す．  

2-5.再度， PCと 刺繍機を USBケ ー ブ ル で 接続し ま す．  

注意：  

「 新し いハー ド ウ ェ ア追加ウ ィ ザー ド 」 が始ま っ た場合は，「 ド ラ イ バ ー 組み

込み」 を 参照し て く だ さ い．  

「 運転モ ー ド 」 に つ い ては， 刺繍機のマ ニ ュ ア ルを参照し て下さ い．  

 

 

Q3. 操作モ ー ド に なら な い  

A1. 「 オ プ シ ョ ン 」 ( オ プ シ ョ ン ) の 「 刺繍機の タ イ プ 」 が「 従来機」 に なっ て い る  

「 リ ン ク ソ フ ト対応」 に 設定し てから プ ロ グ ラ ムを終了し ， 立ち上げなおし て く だ さ い．  

A2. 刺繍機側に 柄が無い． こ の時，操作モ ー ド ボ タ ン を ク リ ッ ク する と ， ２ つ のメ ッ セ ー ジ「 柄

があり ません . 」 と 「 デー タ が得ら れませんで し た .再試行し て下さ い . 」 が表示さ れます．

ま た ， 操作モ ー ド は起動さ れません .  

転送モ ー ド で 柄を送信し てから ， 再度行っ て下さ い．  
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転送モ ー ド関連 

Q1. 読めな い デ ィ ス ク がある  

A. 現在サポー ト し て い る のは， HAPPY のディ ス ク と ， タ ジマ社の DST・ DSB・ DSZ です．  

 

Q2. 機械から ビ ー プ音が出る  

A1. デー タ 転送時と 転送終了時に出ます．  

A2. ソ フ ト のメ ニ ュ ーや， ツ ー ル ボ タ ン を ク リ ッ ク し た場合に鳴り ま す．  

 

Q3. 柄デ ータ が 転送さ れな い  

A1. 機械と パソ コ ン の ボ ー レ ー ト が合っ て い ない場合．「 エ ラ ー 90」 が表示さ れる ．  

通信ポー ト 設定を正し く 設定し ， 再度柄を転送し ま す．  

 

Q4. 針棒選択の設定が 刺繍機に 転送さ れな い  

A1. 「 専用設定フ ァ イ ル 」 が無い場合．  

「 専用設定フ ァ イ ル 」 が作成でき る よ う に ，「 各種設定の 読み込み/書き込み」 を チェ ッ ク し

ま す． そ の後， 針棒選択など の 設定を行い 「 専用設定フ ァ イ ル 」 を作成し ま す．  

A2. 「 各種設定の 読み込み/書き込み」 を チ ェ ッ ク し て い ない  

「 各種設定の 読み込み/書き込み」 を チ ェ ッ ク し ま す．  

 

Q5. ” 通信が切れま し た ! ” か  

” 通信が遮断さ れて い ま す . ” か ” 刺繍機は稼働中です . ”  

ある い は “ 刺繍機の 準備が でき て い ま せん . ” が表示さ れる  

A1. 「 操作モ ー ド関連」 を参照し て下さ い．  

 

Q6. "USBが 準備でき て い ま せん ．ケ ー ブ ル を 接続し た後，リ ン ク ソ フ を再起

動し て下さ い " メ ッ セ ージ . が表示さ れる  

A1. USBケ ー ブ ル で 接続さ れて い ない  

刺繍機と PCを USBケ ー ブ ル で 接続し て ， HAPPY Li nk を再起動し て下さ い．  

詳し く は， 操作モ ー ド関連のＱ２ を参照し て下さ い．   

USBケ ー ブ ル は USB2. 0 対応の ，HI-SPEEDロ ゴ 入り の も の で ，５ ｍ以内の も の を ご 使用く だ さ い ．  
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用語解説 
 

ア イ コ ン  

デス ク ト ッ プ上に単純な図柄で 表示さ れて い る ， ソ フ ト を起動する場合の ボ タ ン ．  

 

ア ン イ ン ス ト ー ル  

パソ コ ン に イ ン ス ト ー ル し たソ フ ト を削除する こ と ．  

 

イ ン ジ ケ ー タ  

機能の 動作状態を示す表示デバ イ ス  

 

イ ン ス ト ー ル先 

ソ フ ト の実行フ ァ イ ルを入れておく 場所（ フ ォ ル ダ ） の こ と ．  

 

ウ ィ ザー ド  

画面に 表示し た質問にユーザーが回答し て ， 次に進んで い く 形式と そ の 表示画面．  

 

ウ イ ン ド ウ  

フ ォ ー ム上で区切ら れた四角い領域 

 

ウ イ ン ド ウ を最大化 

フ ォ ー ムを ディ ス プ レ イ画面全体に最大化する こ と ．  

 

運転モ ー ド  

刺繍機側で， 刺繍を開始でき る状態の こ と ． 刺繍機のマ ニ ュ ア ルを参照し て下さ い．  

 

エ ク ス プ ロ ー ラ  

フ ァ イ ルやフ ォ ル ダ を一覧表示し た り ， ソ フ ト を実行し た り でき る ウ イ ン ド ウ の名前．  

 

エ ク スポー ト  

フ ァ イ ルを ， 別の ソ フ ト で 使用でき る よ う にデー タ を変換し て保存する こ と ．  

 

オ ー プ ン  

フ ォ ー ムや， ダ イ ア ロ グ など を開く こ と ．  

 

解凍 

圧縮し た フ ァ イ ルを元のサイ ズに戻すこ と ．  



 92 

 

「 専用設定フ ァ イ ル 」  

Happy フ ォ ーマ ッ ト の 柄の 各種設定（ 針棒選択など ） を保存し ておく フ ァ イ ル．  

 

共有フ ァ イ ル  

他の ソ フ ト でも使用さ れる フ ァ イ ル  

 

ク リ ッ ク  

マ ウ ス の ボ タ ン を押し て離すこ と ．  

 

ク ロ ーズ  

フ ォ ー ムや， ダ イ ア ロ グ など を閉じ て 終了する こ と ．  

 

ク ロ ス ケ ー ブ ル  

一般的に同じ機器同士を接続する と き に 使用する ケ ー ブ ル． 両端の ピ ン配列は異なっ て い る ．  

 

コ ン ト ロ ー ルパネル  

Wi ndows で， OSのさ ま ざ まな設定を行う ための フ ォ ル ダ ．  

 

 

シ リ ア ル ケ ー ブ ル  

RS232C通信を行う ケ ー ブ ル．  

 

シ リ ア ルポー ト  

RS232C接続する時使用する コ ネク タ ．  

 

シ リ ア ルポー ト番号 

COM1， COM2 など の RS232Cポー ト の番号．  

 

シ リ ア ル 通信 

RS232Cケ ー ブ ルを使用し てデー タ を送受信する 通信方法．  

 

数値ボ ッ ク ス  

数値を入力する ダ イ ア ロ グ ．  

 

ス ク ロ ー ル バ ー  

ウ ィ ン ド ウ の内部全体を見る こ と ができない場合に， こ れを ド ラ ッ グ し ,内部の 位置を移動し て 表示

する ．  

 

ス ラ イ ダ ー  

ダ イ ア ロ グ のパラ メ ー タ 値を変更する場合に ， ス ラ イ ダ ーを マ ウ ス で ド ラ ッ グ し て値を変更でき る  

 

セ ッ ト ア ッ プ  

ソ フ ト の イ ン ス ト ー ル  

 

操作モ ー ド  

HappyLi nk の２ 種類の 基本的モ ー ド の１ つ ．刺繍機の 設定を パソ コ ン で 操作し た り でき る モ ー ド ．（ も

う １ つ の モ ー ド は転送モ ー ド ）  

 

ソ フ ト  

ソ フ ト ウ ェ ア ． プ ロ グ ラ ム の こ と ．  
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ダ イ ア ロ グ  

メ ニ ュ ー バ ーや， ツ ー ル ボ タ ン 選択時に 表示さ れ， パラ メ ー タ 入力など を行う 画面．  

 

ダ ブ ルク リ ッ ク  

ク リ ッ ク を素早く 2 回連続で行う こ と ．  

 

通信速度 

RS232C通信で のデー タ 転送時の ス ピ ー ド で， 単位は bps で 示す．（ ボ ー レ ー ト ）  

 

ツ ー ル ボ タ ン  

ソ フ ト で， ある 機能が入っ た図柄付きボ タ ン ．  

 

ディ ス ク フ ォ ーマ ッ ト  

柄デー タ フ ァ イ ル の拡張子形式 

 

デー タ フ ォ ーマ ッ ト  

柄デー タ フ ァ イ ル の中のデー タ の配置規則．  

 

ディ レ ク ト リ  

ディ ス ク で階層構造の 基本と なっ て い る ， フ ァ イ ルを保存する入れ物の概念． フ ォ ル ダ ．  

 

デス ク ト ッ プ  

Wi ndows起動時に でき る 基本的なディ ス プ レ イ上に でき る ア イ コ ン の並んだ画面の こ と ．  

 

転送モ ー ド  

HappyLi nk の２ 種類の 基本的モ ー ド の１ つ ． パソ コ ン から ，柄を読み込んで，針棒選択などの 設定を

行い， そ のデー タ を刺繍機に 送信する こ と ができ る モ ー ド ．（ も う １ つ の モ ー ド は操作モ ー ド ）  

 

ド ラ イ バ ー  

パソ コ ン に 接続し た機器を制御する プ ロ グ ラ ム．（ デバ イ ス ド ラ イ バ ー．）  

 

ド ラ イ ブ  

補助記憶装置の こ と ．  

 

ド ラ ッ グ  

マ ウ ス ボ タ ン を押し たま ま ， マ ウ ス を移動する こ と ．  

 

ド ラ ッ グ＆ド ロ ッ プ  

ド ラ ッ グ し た後， マ ウ ス ボ タ ン を離すこ と ．  
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ハー ド ディ ス ク  

パソ コ ン の固定ディ ス ク ．  

 

バ ッ ク ア ッ プ  

デー タ を フ ロ ッ ピ ーディ ス ク （ FD） など に コ ピ ー し ておく こ と ．  

 

針棒選択 

多色刺繍機は，各針毎に，異なる 色の 刺繍糸がセ ッ ト さ れて いま す． こ のため，針棒を変える こ と に

よ っ て ， 刺繍する 色を変える こ と ができ ま す．  

刺繍は一般に ，ブ ロ ッ ク 毎に何色かの 糸を使っ て 刺繍し ま す．刺繍デー タ には，模様ブ ロ ッ ク 毎に「 色

替えデー タ 」 が入っ て い て ，そ の ブ ロ ッ ク を どの 糸で 刺繍するかを指定し ておく こ と ができ ま す．こ

の 指定が「 針棒選択」 です． 刺繍する ブ ロ ッ ク 順に ， 針の番号を指定し て いき ま す．  

 

フ ォ ー ム  

ソ フ ト起動後に 表示さ れる全体の画面 

 

フ ォ ル ダ  

パソ コ ン で， フ ァ イ ル など を保管する物の一般的な呼び名．  

 

フ ォ ン ト  

文字の書体やそ のデー タ ．  

 

フ ロ ッ ピ ーディ ス ク  

磁気記録媒体の１ つ ．  

 

ポー ト番号 

パソ コ ン と 周辺機器を つ なぐ コ ネク タ 部分の番号．  

 

ボ ー ラ ー  

布に穴を開ける ためのメ ス ．  

 

メ ニ ュ ー バ ー  

Wi ndows で， フ ォ ー ム の上部にあり ， 機能を集めた部分．「 フ ァ イ ル 」，「 編集」 …の部分．  

 

メ モ リ  

パソ コ ン の中にあり ， デー タ など を記憶し ておく 部分．  

 

リ ネー ム  

柄の名前の 変更 
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ボ ー レ ー ト  

RS232C通信速度 

 

RS232C 

シ リ ア ル イ ン タ ー フ ェ イ ス と し て 使われて い る規格で，パソ コ ン と 周辺機器（ 刺繍機） 間のデー タ 転

送に 使用さ れる ． パソ コ ン側では， COM1, COM2 のよ う な論理番号を付けて い る ．  

 

EI A 

米国電子工業会（ El ect r oni c I ndust r i es Al l i ance） の略 

 

OS 

コ ン ピ ュ ー タ の シ ス テムを管理する ソ フ ト ウ ェ ア ．（ 基本ソ フ ト ウ ェ ア ）  

 

PC 

パソ コ ン （ Per sonal comput er の略）．  

 

USB 

パソ コ ン と 周辺機器を接続する イ ン タ ー フ ェ ー ス の規格．  
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